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GAMYBOS ISLAIDU STATISTINIYU MODELIU
BENDRIEJI KLAUSIMAI

S. MARTISIUS

1. Ekonominiy procesy statistiné
analizé — moksliné gamybos valdymo priemoné

Bet koks ekonominis procesas yra daugiaveiksnis, daugiaplaninis. Jj
galima paZinti ir iSstudijuoti, tiktai nustacius susiformavimo prieZastis,
veiksnius. Ekonominio proceso dinamika nustatome, tirdami ir analizuoda-
mi statistinius rodiklius. Statistinis rodiklis — tai ekonominio (visuome-
ninio) proceso kiekybinés ir kokybinés pusiy vienybé, ekonominés katego-
rijos ir skaiciaus sintezé. Kiekvienam gamtos ar visuomenés reiskiniui bii-
dingas nuolatinis, nenutrikstamas kitimas, vystymasis. Statistinis rodiklis
fiksuoja kiekybing proceso puse tam tikrai datai ir teritorijai; faktiSkai ne-
nutrikstamga jvykiy grandine jis padaro diskretine.

Ekonominiy rodikliy iSreiskimo formos gana jvairios: absoliutiniai
dydziai, santykiniai skaiciai (procentai, koeficientai), vidurkiai. Visas jas
trumpai pavadinsime apibendrintais dydZiais, nes pastarieji sintezuoja ir
glaustai isreiSkia individualias tiriamy poZymiy reik3mes. Kiekvienos jmo-
nés darbininkas gauna konkrety individualy atlyginimg, bet moksliniame
gamybos valdyme mus domina ne tos konkreCios reikSmeés, bet jy bazéje
gautos sumos (darbo uimokesc¢io fondas), jos dalys, vidutinis visy jmonés
darbuotojy atlyginimas.

Mokslidkai valdyti gamybos procesg, jj teisingai koreguoti, o ne biu-
rokratiskai, varZant jmoniy iniciatyva, administruoti — tai reiskia moketi
operuoti ekonomine informacija, sukaupta apibendrintuose dydZiuose. Nu-
statyti bendrg gamybos proceso kitimo tendencija i§tisos vienariagés jmoniy
grupés mastu, surasti i§ apibendrinty statistiniy rodikliy vystymosi désnin-
gumus ir tendencijas, jais remiantis jvertinti atskiry jmoniy darbo rezulta-
tus ir esamas objektyvias gamybos salygas, nagrinéti atskiry jmoniy darba
sakos, rajono ar visos respublikos mastu — tai ir yra mokslinio gamybos
valdymo, kibernetikos principy panaudojimo praktikoje kenkretds pavyz-
dZiai. Zinoma, esant tokiam naujam poZiiiriui j analizés uZdavinius ir tiks-
lus, reikia sukurti nauja metodikg, einamiesiems ekonomikos klausimams
nagrinéti. Nuo atskiry tos ar kitos jmonés fakty konstatavimo (plano jvyk-
dymo procentas, pasiektas rentabilumo lygis ir pan.) reikia mokéti pereiti
prie 3akiniy, rajoniniy apibendrinimy, prie jmoneés:darbc rezultaty vertini-
mo respublikos mastu.

Siuolaiking iikiniy reiskiniy analize galime pavadinti individualiy fak-
ty registravimu ir konstatavimu, nors dabartinemis fikininkavimo salygo-
mis jau reikia nustatyti tiriamy procesy statistinius désningumus, apibend-
rintus ekonominio gyvenimo faktus, biidingus ne vienai jmonei ar tik at-
skiriems metams, bet visai jy grupei ir ilgesniam laikotarpiui. Naujomis
ekonominio gyvenimo salygomis reikia i§plésti fiking analize, neapsiriboti
vien gamybos efektyvumo tyrimu jmonés ribose, bet sukurti nuolating tarp-
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jmoning ikinés veiklos analizés metodika. Dabar i visus jmonés darba api-
biidinanéius rodiklius reikia Ziaréti kaip j tiriamajame procese pasireis-
kianéio désningumo individualia i8rai¥ka duotomis laiko ir vietos salygomis.

Savaime suprantama, kad mokslinis gamybos valdymas reikalauja nu-
statyti proceso désningumus ir kitimo tendencijas, mokéti surasti apibend-
rinané¢ius faktus. Ekonominiy désniy panaudojimas gamybai, iikio valdy-
mui ir jo koordinavimui tegalimas, tik suradus jy pasireiskimo formas.
Planingo, proporcingo désnio veikimas socialistiniame iikyje tarybiniams
ekonomistams nekelia jokios abejonés. Tadiau jj panaudoti praktikoje ga-
lima, tiktai surandant ir nustatant atskirus statistinius désningumus, pasi-
reiSkianéius konkrediomis laiko ir vietos sglygomis. Nustatytas désningu-
mas — tai atskiry jmoniy veiklos jvertinimo etalonas tarpjmoninéje ana-
lizéje.

2. Gamybos iSlaidy statistinio modelio bendrieji
teoriniai klausimai

Socialistinése Salyse gamybos i$laidy désningumy tyrimas matemati-
niais-statistiniais metodais vis labiau ple¢iamas, nes planinio ikio saly-
gomis tai turi labai didele reikSme¢ moksliSkam liaudies itkio vadovavimui
uztikrinti. Statistinis gamybos iSlaidy analizes objektas yra tie ekonominiai
désningumai, kurie formuoja savikainos dydj ir struktiira, rodo jos priklau-
somybe nuo produkecijos kiekio, techminiy, technologiniy ir organizaciniy
jmonés veiksniy, apibiidinanéiy gamybinio darbo salygas. Priklausomai nuo
analizés tikslo gali biiti tiriamas bendras gaminamos produkeijos i§laidy
lygis arba tik atskiro gaminio savikaina. Optimaliuose sprendimuose svarbi
vieta tenka ribiniy i3laidy saveikai ir jy analizei.

Taip apibréita iSlaidy analizé turi labai platy ir visuotinj pobadj, lie-
¢ia visus gamybos sanaudy susidarymo jmonéje aspektus. Be to, statistine
i$laidy analize gali buti tiek mikroekonominé (analizuojamos jmonés is-
laidos), tiek ir makroekonominé (analizuojamos 3akos i§laidos). Zinoma,
analizuoti ir lyginti tarpusavyje galima tik tas jmones, kurios turi panasy
technologinj profilj. Ta¢iau statistinis procesy tyrinéjimas neturi tikslo pa-
keisti ir negali pakeisti jmonéje atliekamos tkinés gamybinés analizés.
Statistikos poZiiiris j ikinius faktus, skai€ius yra visai kitoks, negu buhal-
terijos, fikinés analizés. Ji jeSko apibendrinimy, statistiniy fakty, o ne indi-
vidualiy teiginiy. Pagrindiné gamybos i§laidy tyrimo statistiné (ekonomi-
né) priemoné yra ekonometrinis modelis. Jis rodo tuos pagrindinius rysius,
kurie pasireiSkia tarp atskiry produkty gamybos i3laidy ir produkcijos ap-
imties, techniniy, technologiniy bei organizaciniy veiksniy. Pirminis statis-
tinés analizés tikslas yra modelio parametry suradimas. Zinodami jy skait-
menines reikSmes, galime nustatyti, kokiu intensyvumu ir kuria kryptimi
(teigiama, neigiama) atskiri veiksniai veikia iSlaidy lygj. Tai leidZia ap-
skai¢iuoti biisimg jy dydj.

Priklausomai nuo gaminamos produkcijos riiSies statistinis gamybos
iSlaidy formavimosi modelis turi skirtinga forma. [monése, gaminanéiose
tik viena produkta (cukraus fabrikai, cemento gamyklos), jy iSlaidoms
analizuoti sudarytas statistinis modelis bus daug paprastesnis} negu to
paties proceso modeliavimas sudétinguose chemijos kombinatuose. Statis-
tinio modelio sudétinguma nulemia technologinio proceso jvairove, tarp
atskiry produkty esantieji gamybiniai ry3iai. Nuo tiriamos gamybos pobi-
dZio priklauso, ar modelis susidés i§ vienos lygties, ar bus sudétingesnés
konstrukeijos.

Sudarant apraSomuosius statistinius modelius, reikia atsiZvelgti, apie
kokio periodo — trumpalaikio ar ilgalaikio — iSlaidy priklausomybg yra
kalbama. Pirmu modelio tipu nusakoma gamybos i§laidy priklausomybé
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nuo produkcijos apimties ir techniniy, organizaciniy bei ekonominiy jmonés
darbo sglygy, bet nenagrinéjamas paéiy veiksniy susiformavimas. Ilgalai-
kés priklausomybés modelinose tyrinéjimy apimtis yra Zymiai platesné ir
jvairiapusiSkesné. Jais jau apraSomas ne tik pats gamybos i$laidy susifor-
mavimo procesas, bet ir apibiidinama, kaip veikia vienas kita atskiri gamy-
bos veiksniai, kaip jie keifiasi, atliekant jmonés modernizacija. Sio tipo
modeliuose atsispindi ne tik iSlaidy priklausomybé nuo apsprendZiantiy
\éeiksniz, bet ir veiksniy susiformavimo mechanizmas, jy keitimosi eigos
inamika.

3. Vieno produkte gamybes iSlaidy aprasomasis
statistinis modelis

Tiriant tokias pramonés Sakas, kaip cukraus, cemento gamyba, susi-
duriama su gamybos procesu, kur, esant labai panasiai technologijai, ga-
minamas vienas produktas, apsprendZiantis visg jmonés darbo profilj. At-
skiras jmones &ia skiria tik nevienodos gamybos ir darbo sglygos, skirtingas
techninis lygis, o ne gaminamos produkcijos asortimentas. Esant tokiai
situacijai, uZtenka sudaryti paprasta ekonominj modelj, susidedantj i§ vie-
nos lygties. Tokio tipo modelius priimta vadinti i§laidy gamybine funkcija.
Priklausomai nuo praktiniy tiksly gamybas i$laidy statistiniame modelyje
endogeniniu dydziu gali biiti tiek gaminio savikaina, tiek bendra jmonés
iSlaidy sumay Tarp abiejy paminéty rodikliy yra paprasta funkcionaline
priklausomybé: atskiro gaminio savikaina lygi bendrai iSlaidy sumai, pa-
dalintai i§ pagamintos produkcijos fizinés apimties.

Nors galima priimti jvairias apriorines prielaidas, lie¢ian¢ias gamybos
i8laidy analiting forma, taéiau praktikoje plaliausiai sutinkame tokia jos
israiska:!

K=[(Q)+ Sp:Xie, (1)

kurioje K — jmonés gamybos bendros i§laidos; Q — produkcijos apimtis;
1X2—Xn — veiksniai, apibiidinantieji tiriamy jmoniy technines, organiza-
cines ir kt. darbo salygas; & — dydis, reprezentuojantis tiesiog j modelj
nejtrauktus, bet veikianéius gamybos islaidy dydj, veiksnius. Kaip matome,
modelis jgauna suming atskiry veiksniy poveikio j iSlaidy dydj forma.
Funkcija f(Q) i3reiS8kia gamybos apimties poveikj j bendra jmoneés
iSlaidy lygj. Literatiiroje, nagrinéjancioje gamybos iSlaidy teorinius klau-
simus, gausiuose ekonometriniuose straipsniuose dazniausiai galima su-
tikti du poZiiirius j funkcijos f(Q) analitine forma. Vieny nuomone, funkcija
f(Q) yra tiesiné, kity — trefio laipsnio polinomas. Tuo badu turime Sias
dvi pagrindines alternatyvas:

f(Q) =a:Q+a, (@)
F(Q) =a:Q3+a:Q%+2:Q +ao. (3)

IS anksto nustatyti, kuri modelio forma turi biiti panaudota vienu ar
kitu atveju, nejmanoma. Tik surinkus faktinius duomenis ir padarius em-
pirinj grafika, galima atsakyti j §j klausima. NemazZai gali padéti ir ekono-
miné tyrinétojo intuicija. Analoginé padétis pastebima ir kintamyjy X;
atzvilgiu. Jy skaiCius ir konkrediy faktoriniy rodikliy jtraukimas j modelj
priklauso nuo nagrinéjamos pramonés Sakos specifikos. Tik bendradarbiau-

) Labai pladia statistiniy (ekonometriniy) gamybos iSlaidy modeliy apivalga pa-
teikia Z. Pavlovskis (Pawlowski Z, Modele ekonomeirycznej analizy kosztow,—
.Ekonomista“, 1965, Ne 3).
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jant su technologais, apskaitos darbuotojais, ekonomistais-praktikais, ga-
lima parinkti teisinga modelio kintamgja sudétj. Toje analitinio darbo
stadijoje labiau, negu bet kur kitur, problemg reikia spresti kompleksiskai,
suderinant keliy specialybiy praktinj patyrima ir Zinias.

Aptariant bendra gamybos funkcijg (1), tikslinga ekonomiskai in-
terpretuoti struktiirinius parametrus f;, esanéius prie kintamuyjy veiksniy.
Nesunku jrodyti, kad visur pasireiskia tokia priklausomybé:

oK —pi kur i=1,2, .,k (4)

MatematiSkai samprofaudami, toliau galime nustatyti, kad bendras i3-
laidy padidejimas AK dél veiksnio X; prieaugio (kai visy kity veiksniy
reikdme lieka ta pati, t. y. nesikeiia) yra sis: AK=p:AX..

Jei AX;=1, tai parametras B; rodo bendra jmonés gamybiniy islaidy
laukiama pasikeitima, o veiksnio X; prieaugis AX; rodo jmonés technolo-
giniy, organizaciniy, ekonominiy salygy kitimg. Bendrai analizéje mus
domina tokie kintamyjy X; pasikeitimai, kurie vienu ar kitu aspektu yra
susije su jmonés technine ar organizacine paZanga. I§ paskutinés lygybés
iSeina, kad laukiamas techninés paZangos efektas lygus gamybiniy islaidy
apiméiai f;AX;. Be to, galima tvirtinti, kad 5i sandauga yra neigiama,
nes kitaip sunku baty kalbéti apie techning pazanga.

1§ kitos pusés, jei kokios nors technologinés ar ekonominés priemonés
pirminis lygis X; pasikeiia AX; dydzZiu, tai gauta absoliutinj‘efekta galime
palyginti su padarytomis i$laidomis ir nustatyti atliktos ekonominés prie-
monés efektyvuma. Tiesa, ¢ia kalbama apie ekonominj efektyvuma. Socia-
lizmo salygomis tokio gamybos kriterijaus ne visada uZtenka. Priimdami
racionalius planinius sprendimus, daZnai turime naudotis ekonominiy kri-
terijy kompleksu, atsiZvelgti j neekonominius veiksnius. Tadiau, jei atsi-
Zvelgsime | padaryta pastabg, galésime konstatuoti: statistiné analizé gali
duoti daug naudingos informacijos jmonéje jvykdyty technologiniy ir or-
ganijzaciniy priemoniy racionalumui jvertinti.

4. Gamybos islaidy modelis jvairiaraSio asortimento jmonése

Sudarysime nauja ekonometrinj gamybos islaidy modelj, kurj galima
laikyti pirmiau pateikty gamybiniy funkcijy papildymu. Cia jau apraSoma
sudétingesné gamybiné situacija.

Turime kokia nors jmone, kuri gamina ,,s“ ivairaus asortimento ga-
miniy; jos gaminamos produkcijos apimtis atitinkamai lygi — Qi, Qa,
Qs, ..., Qs Tegu simbolis K; pazymi i-tojo gaminio produkcijos vieneto
savikaing. Sudarydami modelj, priimame, kad gaminamos produkcijos asor-
timentas yra nepriklausomas, t. y. gaminiy tarpe néra pagalbiniy produkty
ir né vienas gaminys nenaudojamas kaip pusfabrikatis kitam gaminti toje
pacioje jmonéje. Kitaip sakant, atskiry gaminiy gamyba yra autonomiSka,
tarp saves nesusijusi.

dEsant tokiai situacijai, galime sudaryti gamybos i§laidy ekonometrinj
modelj:

K= %1 -Hi(Qy + %12 BriXite

i=1

K= (l) - f2(Q2) + QL’Z B2iX:+es
i=1
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1 Ry
Ki= 4. 1@ + g 3 Bukite

i=l1

K= KJQ
; ! (5)

Modelyje simboliu K pazymétos jmonés bendros i§laidos.

Pateiktoje sistemoje turime ,,s“ produkcijos vienety individualius sa-
vikainos modelius, kurie idsamiau buvo nagrinéjami ankséiau (Zr. 1 lygy-
be). Paskutiniame modelyje yra viena nauja balansiné lygybé: bendra jmo-
nés gamybos i§laidy apimtis prilyginama atskiry gaminiy i3laidy sumai.
Tas ekonominis faktas uZzraSytas paskutinéje modelio lygtyje.

Jei jmonés gaminamos produkcijos asortimentas yra sudétingas ir pla-
tus, tai operuojame ne individualiomis, o agreguotomis gamybinémis funk-
cijomis. Esant tokiai padééiai, sudarydami gaminiy grupes, furime atsi-
Zvelgti | agreguojamo asortimento gimininguma, jo gamybos technologinj
panasuma. Jeigu galime sudaryti ir panaudoti sutartinius vienetus, tai Q
reiskia j-tos grupés produkcijos apimtj, iSreikSta sutartiniais vienetais.
Nesant tokios galimybés, naudojame vertinius vienetus arba jvairius in-
deksus, santykinius dydZius.

Modelio (5) parametrus galima jvertinti dviem biidais. Pirmas i3 jy
lengviausias skai¢iavimo technikos poZiiiriu, taéiau maZiau efektyvus jvai-
riy matematinés statistikos kriterijy atZvilgiu; jis pasireiSkia atskiru kiek-
vieno modelio lygties parametry jvertinimu , maZiausiyjy kvadraty“ metodo
pagalba. Antras biidas remiasi viso modelio lyg¢iy bendru parametry jver-
tinimu. Paskutinio metodo esmé yra ta, kad jame atsiZvelgiama j atskiry
lygciy atsitiktiniy démeny tarpusavio koreliacija. Tokiy skai¢iavimy metu
modelio lyg¢iy parametrus nustatome su maZesnémis vidutinémis paklai-
domis, negu atskirai jvertindami gamybos funkcijy parametrus.

5. Gamybos islaidy statistinis modelis,
kai jmonéje gaminama pagalbiné produkcija

Daznas ekonominés tikroves atvejis — tokia sifuacija, kai gamybos
procese 3alia pagrindinio produkto, lyg automatiniu btidu, pagaminama
ir pagalbiné produkcija. Toks konkretus pavyzdys augalininkystéje yra
Siaudai, gyvulininkystéje — meéglas, pramonéje — Slakas, gaunamas kok-
suojant anglj ir t. ¢.

.Esant tokiai technologinei gamybos situacijai, sudarydamij iSlaidy
modelius, priimame, kad nagrinéjamose jmonése visos iSlaidos gali biti
suskirstytos j dvi dalis: tam tikras pastovus ilaidy procentas y priskiria-
mas pagrindinio produkto bendroms islaidoms Kp; likusi islaidy dalis
(1—v) sudaro pagalbinio produkto bendras i$laidas K. Pagrindinio pro-
dukto gamybos apimtj paZymésime Q,, pagalbinio — Q. Aptariamaj proble-
mai supaprastinti priimame, kad pagalbinés produkcijos apimtis Q, yra
tiesiog proporcinga Q, apimcéiai. Bendras visos jmonés iSlaidas paZymésime
raide K; pagrindinio produkto savikaing — K, pagalbinio — K.

23



Pagal priimtas prielaidas galime uZraSyti tokj statistinj modelj:

K=F@Q)+ Y} BiXi+n

i=1

Kev= 105K
K= 1&) . [61; f(Q)+ % . E ﬁiXi] +e
i=1
1—7 K
K2= 1007 * 6
Q=aQ:. (6)

Nors modelis susideda i§ penkiy lygéiy, taciau, ji naudojant praktikoje,
pakanka surasti tik dviejy lygéiy — pirmos ir trecios parametrus, nes koe-
ficientai y ir ¢ i§ anksto Zinomi. Jie nustatomi eksperimentiniu ar statisti-
niu-patyriminiu biidu. Istatydami j ketvirta lygtj penktos lygties reikSmes,
nustatome, kaip priklauso nuo pagrindinés produkcijos apimties pagalbinio
produkto savikaina.

6. Gamybos iSlaidy modeliai
sudétingo technologinio profilio jmonése

Sunkiausia sudaryti gamybos iSlaidy apraSomuosius statistinius mo-
delius jmoneése, kuriose gaminami skirtingi, bet tarpusavyje priklausomi
produktai. Sakykime, kad jmonéje i§ visy gaminamy ,s“ produkty ,m*
(m<s) — pusfabrikadiai, kuriy dalis realizuojama, o kita sunaudojama
kitiems produktams m+1, m+2, m+3,...s gaminti toje palioje jmonéje.
Tokios situacijos atskiru atveju yra vadinamoji ,,daugialaipsné* gamy-
bos proceso technologijos schema, kur pirmasis produktas suvartojamas
produkuojant antrajj ir gaminant auk3tesniy numeriy gaminius, antrasis —
treigjj ir t. t. Tokj atvejj turime sistemoje: padarai—pienas—gyvuliy prie-
auglio (priesvorio) padidéjimas.

Jei gaminamy produkty skaifius jmonéje lygus trims (#=3), o pus-
fabrikaiy — dviem (m=2), tai tokiam gamybos objektui galésime suda-
ryti tokios formos gamybos i3laidy model;j:

Ki=h(Q)+ 5, Y Buki+er
j=1

Ka=F2(Qs) +ya K, + Ql Y BosX e )
Jj=1

Ka={3(Qa) + va1 K| +ys2Ko+ %32 B3iXi+es.

=1

Duotame modelyje K|, K; ir K3 — atskiry gaminiy savikaina; Q, Qa,
Q, — bendrosios produkcijos apimtys; E;, E; ir E3 — atsitiktiniai démenys;
X;— rodikliai, apibendrinantieji jmoniy darbo salygas, jy technologinj
profilj, specializacijos laipsnj. Endogeniniais kintamaisiais yra Ki, Kz ir K3;
visi likusieji rodikliai — egzogeniniai dydZiai.
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Prisimindami anks¢iau padarytas prielaidas, lietian¢ias gamybos pro-
ceso technologine puse, gavome rekurencinio tipo statistinj modelj, kurio
parametrus lengvai galime apskai¢iuoti matricy algebros pagalba!.

7. Gamybos i§laidy ekonomija
kaip imonés darbo efektyvumo matas

Gamybos iSlaidy ekonomijos dydis — tai jmonés efektyvaus idkininka-
vimo matas. Gaminamos produkcijos savikainos sumaZéjimas rodo, kad
imonéje pradéta efektyviau naudoti materialinius ir darbo resursus. Ta&iau
pats gamybos procesas — tai labai komplikuota fikiné situacija, ir visapu-
si§kai jvertinti jo rezultatus galima ne vienu rodikliu, bet istisu daliniy
rodikliy kompleksu. Pasiekta gamybos efektyvumo lygj pilnai galime api-
bendrinti vektoriumi E, kurio komponentais e,; é...., en yra jvairiis eko-
nominiai kokybiniai rodikliai, nusakantys atskiry gamybiniy faktoriy
panaudojimo efektyvumo laipsnj. Kai norime nustatyti jmonés gamybos
efektyvumo dinamika, tarpusavyje turime palyginti dviejy laikotarpiy ga-
mybos efektyvumo vektorius. Gautas skirtumas gali biiti traktuojamas kaip
jmoneés ikinés veiklos efektyvumo sintetinis matas. Algebrine forma tai
galime uZradyti taip:

M1)0=EI_E0-

kur E, it E, — ataskaitinio ir bazinio laikotarpio gamybos efektyvumo vek-
toriai; Mio— sintetinis gamybos efektyvumo vektorius, gautas palyginus
ataskaitinj laikotarpj su baziniu.Kai vektoriaus My visi komponentai yra
lygiis nuliui, turime stacionarinj atvejj — gamybos procese nepasireiSkia
jokia ekonominé pazanga. Taciau, jei bent vienas vektoriaus M;p kompo-
nentas didesnis uz nulj (m;>0), o visi kiti neneigiami, galime kalbéti apie
padidéjusj gamybos efektyvuma. Ir atvirkséiai, jei bent vienas m; elemen-
tas neigiamas, o kiti neteigiami, turime gamybos efektyvumo sumaZé-
jima.

Padétis komplikuojasi, kai minéto vektoriaus M, elementy tarpe su-
tinkame teigiamy ir neigiamy dydZiy. Tada tvirtinti, kad ataskaitiniame
periode gamybos efektyvumas padidéjo (sumazéjo), néra taip paprasta.
Gamybos efektyvumo vektoriaus komponentai yra nebendramadiai rodik-
liai. Tiesiog jy sumuoti negalima. Norint su jais atlikti algebrinius veiks-
mus, reikia padaryti keleta papildomy prielaidy, pavyzdZiui, priimti, kad
visi nagrinéjamo vektoriaus elementai yra lygiaver¢iai dydziai®. Tik pada-
rius tokias prielaidas, galime vektoriaus Mjo elementus m; svoriy w; pa-
galba subendramatinti ir apskaiciuoti apibendrinta gamybos efektyvumo
lygio pasikeitima:

n
V= 2 m;w;.

i=l1

Taéiau nustatyti elementy m; objektyviai pagristus svorius w; gana
sunku. Kaip jau minéjome, visada tenka padaryti vienokias ar kitokias
subjektyvias prielaidas. Todél dydis V, nors ir pakankamai pagrjstas teo-
rinju poZiiiriu, maZai naudingas konkretiems skai¢iavimams atlikti. Sin-

1S MartiS§ius, Lietuvos TSR Mokslq akademijos darbai, A serija, 2(21) t. (1966).
2J). Klebanovas, S. MartiSius, Lietuvos TSR Mokslq akademijos darbai;
A serija, 2(33) t. (1970).
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tetiniu gamybos efektyvumo matu vietoje vektoriaus M;, rekomenduotina
naudoti atitinkamai apskaitiuota gamybos iSlaidy ekonomijos rodiklj.

Kaip jau buvo rasyta, atskiro gaminio savikainos modelis bendra ma-
tematine forma galj bati uZrasytas taip:

K=f(Q, X1, X3, Xa,. ., Xp) +e, (9)

kur Q — produkcijos apimtis, X; — jvairiis gamybos veiksniai. 15 ju, pir-
miausia, reikia iskirti tuos rodiklius, kurie apibiidina jmonés objektyvias
darbo salygas: mechanizacijos lygj, specializacijos laipsnj ir pan. PazZy-
mékime tos grupés veiksnius Xy, Xp, Xa,.. , Xn. Likusieji veiksniai — Xpyi,
Xnya, . ... Xp — daliniai gamybos veiksniy panaudojimo efektyvumo rodik-
liai: fondograZa, darbo nadumas ir t. t.

Faktiskajj bet kokio gaminio savikainos lygj apsprendzia ir tos gamy-
‘bos bei darbo salygos, kurios tiesiogiai modelyje neparodomos. Analizuo-
jant gamybos efektyvumo dinamika savikainos modelio pagalba, tenka
operuoti $iais trimis dydZiais K,, K, ir Ko. Pirmasis ir antrasis dydziai
reiskia faktinius ir apskaiciuotus savikainos lygius ataskaitiniais metais.
Tretiasis dydis K, apskaiciuotas sayikainos modelio pagalba; jame pa-
imtos ataskaitiniy mety jmonés objektyvios darbo salygos — X, X,, ..., Xp—
ir baziniy mety daliniai gamybos efektyvumo rodikliai — Xas1, Xnyo, - .., Xp.
Ekonomiskai dydj Ko galima interpretuoti kaip rodiklj, nusakantj savikai-
nos lygj, kuris biity buves ataskaitiniais metais, iSlikus bazinio laikotarpio
gamybos efektyvumui. Formaliai matematiskai galima uZragyti:

Bi=f(Q1, X1, Xos, Xar, ..., Xn1y .., Xpy)s

(10)
Ro=f(Qo, X11, Xo1, Xar, ...\ Xn1 Xenrno, Xenr2o, - - -+ Xpa).
Absoliutinj gamybos efektyvumo koeficienta nustatome kaip dviejy savi-
kainos lygiy skirtuma:
Ak=K,— Ro. (11)

Jj galima uZrasyti ir detalesnés formulés pagalba:

Ak=(K:—R\) + (B —Ko). (12)

Pirmas jos démuo (K;—K)) rodo savikainos pasikeitima dél geresnio (blo-
gesnio) darbo duotoje jmonéje, palyginus su bendru Sakiniu désningumu.
Taip apskaiciuota gamybos islaidy ekonomija galime pavadinti daliniu tos
jmonés efektyvumo rodikliu.

Antras démuo (K;—Ro) rodo apibendrinantj islaidy lygiy pasikeiti-
mg, susidariusj dél gamybos efektyvumo pasikeitimo, panaudojus atskirus
veiksnius. Tai grupinis gamybos efektyvumo lygio pasikeitimo rodiklis.
Jei jis neigiamas, galime konstatuoti jmonés gamybos efektyvumo lygio
pakilimg. Bendra abiejy démeny suma duoda sintetinj gamybos efekty-
vumo rodiklj.

Rekomenduotina ir kita, ekonomistams praktikams labiau jprasta, jmo-
nés darbo efektyvumo iSraiSkos formulé ir sintetinis gamybos rezultaty
jvertinimo matas. Jis gali biiti nustatytas kaip bacinio ir ataskaitinio lai-
kotarpio savikainos lygiy skirtumas, kuris, panaudojus anks&iau jvestus
pazyméjimus, gali biiti iSskaidytas j tris atskiras sumas:

Ak =K, —Ko= (K1 — Ky) + (K1 — Ko) + (B0~ Ko), (13)
kurioje Ko — bazinio laikotarpio gaminio savikainos lygis. Paskutinis tos

formulés narys rodo bazinio laikotarpio savikainos lygio nukrypimus nuo
jmonéje apskaiiuoto jos dydZio. Sis skirtumas susidaré dél dviejy veiks-
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niy poveikio: 1) dél ataskaitiniu laikotarpiu pasikeitusiy objektyviy jmonés
darbo salygy; 2) dél individualiy gamybos veiksniy, bidingy tos jmoneés
darbui baziniais metais.

Norint nustatyti bendrg gamybos efektyvumo padidéjimg, reikia su-
déti (12) lygybés pagalba apskaiciuotas sumas pagal atskirus gaminius.
Tokia suma ir bus jmonés gamybos efektyvumo lygio suvestinis matas,
iSreikdtas gamybos iSlaidy ekonomija.

Vilniaus Valstybinis V. Kapsuko universitetas Redakcinei kolegijai jteikta
Ekonominés kibernetikos katedra 1970 m. rugséjo mén.

OBLUHE BOMPOCH CTATHCTHYECKHX MOAEJIEH
MPOH3BOAETBEHHBIX 3ATPAT

C. MAPTHILIOC
Pesiome

Mogenn B 53KOHOMHKe IBJIAOTCA H306paXKeHHSIMH peaJjlbHbIX XO3AACTBEH-
HBIX ABJEHHH, rie B $opMe CHCTEMbI. ypaBHEHUI H HEPaBeHCTB TOYHO BhIpa-
KeHbl OCHOBHBIE HePTHL U CBOMCTBa H3ywaemoro mpouecca. [Ipy nx mocrpoe-
HHH MBI BBIHYX(JIEHBl a0GCTParupoBaThCH OT BCEX BTOPOCTENEHHBIX PU3HAKOB
I MHOTMX KOHK[eTHBIX HeraJjel, YTOGH TNPaBHJIBHO BOCHPOH3BOLHTH CaMble
JCHOBHbIE YePTHl peasbHO AeHCTBHTENbHOCTH. B mo6oili cutyaumu, naxe npu
JeLIEHHH YaCTHOH 3KOHOMHYECKOH 3afauM, HEMAJO YCJOBH, onpelensIomux
JTEICKHBaeMOe IPaBH/AbHOE pelleHHe, OCTAKTC He OTPayKEHHLIMH B MOLENH.
JTO XapaKTepHO AJA BCeX, B TOM YHCJe H CTATHCTHUYECKHX MoJesef.

Camas 6osbliasg HayyHas LEHHOCTb NIPHMEHEHHsT B SKOHOMHKe OMHCa-
reJIbHBIX CTATHCTHYECKHX MoJelell 3aK/0YaeTcss B TOM, YTO OHH NO3BOJSAIOT
VTOUHATh HAIIM CBEJSHHA O KOJIMYECTBEHHOH M KAayeCTBEHHOM CTOpPOHAX 3KO-
‘'OMMYECKMX 3aKOHOMepHOCTell, CBOMCTBEHHBIX COLIHAJNCTHYECKOH CHCTEMe
“037fCTBA HAa OTAE/NBHBLIX 3Tanax ee pPasBHTHA. MareMaTHKO-CTaTHCTHYECKHe
"0fleJI NPOU3BOJCTBEHHBIX 3aTPAT NMOKA3bIBAKOT 3aBHCHMOCTb CeGeCTOHMOCTH
T 06beMa BEITyCKaeMOH MPORYKILHH, 4 TAKXKE TEXBHUECKHX, TEXHOJIOMMIECKHX
i NPOM3BOJCTBEHHBIX ycaoBHi, HaxoxpenHe mapaMeTpoB Moje/ell ypaBHe-
HA OCYLIECTBJAAeTcA OOLIYHO METOAOM <«HaMMeHbLIHX KBajapaToB». [Ipen-
pHATHe NPH NOMOLIM TAKHX PaCyeToB -MOMeT BHIeTb cebsi Ha oHe 0606-
[eHHBIX JAHHBIX U ONpeleaHTh, YeM OODBSCHSIOTCA OTKJOHEHHS OT CPeLHero
’poBHsi 3atpart. KpoMe Toro, Takue MofeNy CIyXKaT CPefCTBOM NPOTHO3HPO-
:aHus, H6o npeaBuAeTh GyAyLIHA ypOBeHb 3aTPaT — 3TO 3HAYHT Npexie
i1Cero yCTaHaBJHMBATb PeryJIipPHOCTH H CTATHCTHYECKHe 33aKOHOMEPHOCTH, CJy-
iamHe (OHOM HHAMBHAYaJbHBIX MPOSIBJEHHH, 0OYCJOBJEHHBIX MECTHHIMH,
{HYHBIMH H CJIY4aAHBIMH OGCTOATENbCTBAMH.,



