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PIRMINES INFORMACIJIOS RINKIMO IR PERDAVIMO
MECHANIZAVIMAS

V. TAMOSIUONAS

Plediantis visuomeninei gamybai ir nenutriikstamai augant gaunamos
ir perdirbamos informacijos kiekiams, i§ esmés komplikuojasi ir valdymo
funkcija. Todél naujausiy skai¢iavimo technikos priemoniy, tame tarpe ir
elektroniniy skai¢iavimo masiny (ESM), panaudojimas planavime, apskai-
toje ir kituose valdymo darbo baruose yra gyvenimi3kai bitinas procesas,
prisidedantis prie socialistinio liaudies iikio tolesnio vystymo. Taciau prak-
tika parodé, kad greitai veikianciy ESM darbas visiSkai nesiderina su se-
nais pirminés ir kitos informacijos rinkimo ir perdavimo metodais. Dau-
gelyje jmoniy, kurios jau jdiegé pas save PSM arba ESM, a$triai jaucia-
mas neatitikimas tarp paZangiy informacijos apdorojimo ir pasenusiy jos
formavimo (i$aiSkinimo, registravimo, rinkimo ir perdavimo) metody; tai
daZnaj sukelia didelius atotriikius tarp jos atsiradimo ir panaudojimo
(jskaitant ir apdorojimg) momenty. Dél Sios prieZasties didelé informaci-
jos dalis spéja pasenti ir prarandama sprendimy, priimty jos pagrindu,
prasmé ir efektyvumas. Sitokios padéties ignoravimas gali tapti rimtu
stabdZiu, siekiant maksimalaus automatizuoty ekonominés informacijos ap-
dorojimo sistemy efektyvumo.

ESM panaudojimas iSkelia naujy, ypatingy reikalavimy informacijos
rinkimui ir perdavimui. Reikia, kad informacija i§ jos atsiradimo viety bii-
ty betarpiskai perduodama j jos apdorojimo vietas, kad rinkimui ir perda-
vimui biity sugai$tama kuo maZiau laiko, kad, fiksuojant pirminius duo-
menis, lygiagreciai biity fermuojami ir maSininiai informacijos ne3éjai,
biitini jos jvedimui j ESM, kad informacijos rinkimas ir perdavimas biity
patogus ir patikimas ir t. t. Svarbu, kad visa sistema biity lanksti ir tai-
kytina jvairiose automatizuoto valdymo sistemose (AVS), gamybos ti-
puose ir kt.

Siuolaikiniame valdymo darbo mechanizavimo ir automatizavimo etape
techniniy priemoniy pagalba jau gali biti formuojama beveik visa ekono-
miné informacija, apimanti Zinias apie cechy, jmoniy, susivienijimy {kine
veikla. Tadiau paprastas prietaisy panaudojimas, nors jie gana svarbiis
mechanizuotu biidu renkant ir perduodant informacija, dar nepatenkina
anks¢iau minéty reikalavimy. Reikia, kad 3ie prietaisai bity sujungti j tam
tikra sistema, kuri greta pirminés informacijos gavimo priemoniy apimty
dar rysiy kanalus, informacijos performavimo, saugojimo ir paruosimo
priemones.

Ruo3iant pirminés ekonominés informacijos rinkimo ir perdavimo siste-
ma jmoneéje arba susivienijime, reikia i3spresti $iuos pagrindinius klau-
simus: -

1. I3aiskinti registruotinos, rinktinos ir perduotinos j apdorojimo vie-
tas, pavyzdZiui, skai¢iavimo centra (SC), informacijos visuma ir pobiidj.
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2. Nustatyti jvykiy registravimo daZnuma ir eilés tvarka pagal laika
ir vietas.

3. Parinkti tinkamiausius pirminés informacijos formavimo techninius
metodus ir priemones.

4, Sudaryti vieninga universalia kalbg, reikalingg visos gamybines-
ekonominés informacijos kodavimui.

5. Parinkti pirminés informacijos registravimo ir rinkimo punktus bei
rySiy sistemos tipa.

Aisku, kad kuriamoji pirminés informacijos rinkimo ir perdavimo siste-
ma turi tenkinti visos jmonés arba susivienijime valdanciosios sistemos
poreikius, tafiau vargu ar jmanoma racionaliai i$spresti minétus klausi-
mus, neatsiZvelgiant j atskiry funkcionaliniy posistemiy, i§ kuriy susi-
deda visa valdymo sistema, ypatumus bei i§ jy kylantius reikalavimus.
Sakykime, kad sistemos F funkcionalinés posistemés F,, Fy,..., F, infor-
macijos rinkimo ir perdavimo sistemai kelia atitinkamaj R, Rz, ..., Ra
baigtines aibes reikalavimy. Tuomet visos valdymo sistemos F keliamy
reikalavimy aibé R bus lygi aibiy sumai

R=R,UR,U URn.

Tam tikros jtakos minéty klausimy sprendimui turi ir liaudies iikio
Saka, kuriai priklauso jmoné. Panagrinésime kai kuriuos ypatumus pirmi-
nés informacijos, reikalingos siuvimo pramonés produkcijos savikainai ap-
skaitiuoti ir gamybos iSlaidy nukrypimams nuo normy pagal jy prieZastis
operatyviai analizuoti.

Esant paprastam gamybos i3laidy apskaitos metodui, pirmine infor-
macija, reikalinga siuvimo pramonés produkcijos savikainai apskaiciuoti,
galima, laikyti ta, kuria jmonés vyriausiosios buhalterijos gamybos apskai-
tos sektorius-gauna i§ medZiagy, atsiskaitymo ir kity sektoriy. Sektoriams
tiekéjams S§i informacija yra rezultatiné. MaSininio skailiavimo stotyje
(MSS) Siuo atveju naudojami informacijos ne3éjai (perfokortos), paruosti
kity sektoriy poreikiams, bet turintys grupavimo poZymius, jgalinancius
gauti sumas reikiamais piiiviais.

Esant normatyviniam gamybos ilaidy apskaitos metodui, reikia tu-
réti tokig ekonominés informacijos formavimo sistema, kuri sekty ir Tik-
suoty visus nukrypimus nuo normatyviniy islaidy pagal jy prieZastis, kad
baty galima operatyviai imtis priemoniy pa3alinti prieZastims, dél kuriy
vir$ijama normatyviné produkcijos savikaina.

Vadinasi, projektuojant pirminés ekonominés informacijos apie gamy-
bos iSlaidas mechanizuotg rinkimo ir perdavimo sistemg, pirminiais duome-
nimis reikéty laikyti tuos, kurie registruojami atskiruose gamybos baruose,
cechuose, sektoriuose ir skyriuose.

Gamybos apskaitos siuvimo pramonéje analizé rodo, kad cerntrine vie-
ta siuvimo fabriko dokumenty apyvartoje uZima tokie pirminiai dokumen-
tai, kaip sukirpimo kortelé ir marirutinis lapas. Jais remiantis, sudaroma
daug kity dokumenty. Bendras ir svarbus jy bruoZas yra tas, kad, bidami
pradinés informacijos ne3ejais, jie dar ir lydi gaminius arba jy detales
kirpiniy pavidale per visg gamybos procesa, pradedant medziagy paruo-
$imu ir baigiant gatavos produkcijos atidavimu j sandélj, prisidédami tuo
prie darbo ritmo bei atsakomybés uZ kiekybing ir kokybing kirpiniy ir ga-
miniy apsauga stiprinimo.

Pirminés apskaitos mechanizacijos poZiiiriu svarbu Zinoti ne tiktai
pirminio dokumento paskirt, bet ir gerai i§studijuoti jo uZpildymo ypa-
tumus, nes nuo jy priklauso prietaisy parinkimas, vienos ar kitos infor-
macijos rinkimo ir perdavimo sistemos sukiirimas. Reikalas tas, kad kai
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kurie i§ $iy ypatumy rimtai apsunkina mechanizacijos priemoniy jdiegima
i pirminés apskaitos sfera.

Mineéty pirminiy dokumenty sudarymo proceso analizé jgalina ‘pada-
ryti Sias iSvadas:

1) dokumentai uZpildomi per keletg etapy,

2) vienas ir tas pats dokumentas uZpildomas jvairiuose siuvimo fab-
riko punktuose ir keliy asmeny,

3) dokumentus pasiraSo atsakingi darbuotojai.

Pagrindiniais pirminiy dokumenty sudarymo etapais reikia laikyti:

a) pastoviy poZzymiy ir kiekiniy duomeny jrasymga,

b) kintamy duomeny jregistravima,

c) kai kuriy aritmetiniy operacijy atlikima,

d) atlikty operacijy ir padaryty jrady teisingumo patikrinima,

e) dokumentuose padaryty jrasy patvirtinimg parasais asmeny, at-
sakingy uZ dkiniy operacijy jvykdyma.

Etapy eilés tvarka konkretaus tipo dokumentui nulemia duotoje jmo-
néje priimta dokumenty apyvarta. Badinga ir tai, kad atskirus etapus taip
pat atlieka keli darbuotojai. Be to, registravimo operacijos kaitaliojasi su
skaiGiavimo operacijomis. Dél to ne tiktai gaunami jregistruotini rodikliai,
bet ir sumazéja tolesniems skdifiavimams naudojamy rodikliy skaiéius.

Pirminio dokumento patvirtinimas atsakingy darbuotojy para3ais su-
teikia jam juridinj pagrinda. Tai yra viena i§ svarbiausiy aplinkybiy, ne-
leidzianéiy atsisakyti nuo pirminiy dokumenty panaudojimo. Kiekiniai duo-
menys, uzfiksuoti tokiame dokumente, jgyja teise dalyvauti tolesmiame
apdorojime.

Isdéstyti ypatumai salygoja organizacinius reikalavimus pirminés in-
formacijos rinkimo ir perdavimo jrengimams bei sistemoms. Visy pirma
reikia, kad jrengimai patenkinty toliau i3déstomus reikalavimus.

1) Irengimai turi uZtikrinti mas$ininiy informacijos ne3éjy formavi-
ma, kad tolesniam apdorojimui informacija galéty buti jvesta | ESM ir
1 kitas AVS skaiciavimo priemones, kartu registruojant duomenis ir pirmi-
niame dokumente, suteikianéiame galimybe pastebéti ir iStaisyti klaidas,
taip pat aiSkiai numatyti atsakingus uZ jvestg j} ESM pirmine informacija.

2) Pirminés informacijos formavimo jrengimai turi uZtikrinti galimy-
be atlikti pagalbines tarpines skai¢iavimo operacijas ir gautus rezultatus
uzfiksuoti formuojamame pirminiame dokumente bei madininiame neséjuje.

3) Informacijos rinkimo jrengimai turi biiti pritaikyti pastatyti juos
informacijos atsiradimo punktuose, t. y. sukirpimo ir siuvimo cechuose,
medziagy ir gatavos produkcijos sandéliuose ir pan.

4) Pirminés informacijos formavimo jrengimai turi turéti nedidele
(viding arba iSorine) atmintj, skirtg .daZniausiai naudojamy pastoviy po-
zymiy (datos, dokumento numerio, cecho numerio, medZiagos artikulo, kai-
nininko numerio, fasono 8ifro ir kt.) saugojimui, siekiant sumaZinti duo-
meny surinkimo klaviatiiroje operacijas ir automatiskai jvesti juos j ESM.

5) Informacijos formavimo jrengimai turi turéti dokumento sudarymo
perimamumo savybe ir ry3j ne tiktai su ESM, bet ir tarp saves.

6) Irengimai turi bati patikimi.

Kaip iSkeltus reikalavimus patenkina jau esantieji arba dar kuriami
jrengimai?

Pasirodo, kad né viena Ziuo metu misy 3alyje naudojama arba dar
kuriama pirminés ekonominés informacijos rinkimo ir perdavimo priemoné
pilnai nepatenkina iSkelty reikalavimy, Tokios i3 jy, kaip ruloninis tele-
taipas PTA-60, jvedimo-iSvedimo jrenginys BBV, elektrifikuota raSomoji
masinélé su perforatoriumi YCIT, ,,BBOI“ ir kt. jgalina tiktai mechani-
zuoti masininio informacijos ne$éjo sudarymg, atspausdinant kartu ir do-
kumenty, bet be pirminio jvedamy duomeny apdorojimo. Faktiiriné masi-
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na su perforatoriumi BA-345 I, buhalteriné maSina , Ascota“ su perfora-
toriumi URI-2, buhalteriné masina su perforatoriumi AUDIT, gamybos
registratorius PIT ir kiti prietaisai greta mechanizuoto ma3ininio infor-
macijos ne$éjo ir dokumento sudarymo jgalina dar atlikti ir kai kuriuos
pirminius jvedamy j juos duomeny apskaiciavimus, bet negali buti pa-
naudoti betarpi§kam pirminés informacijos jvedimui j ESM. Jau. pagamin-
ta nemaZai bandomyjy automatiniy pirminés informacijos rinkimo prie-
moniy, tafiau kai kuriose i§ jy (pavyzdZiui, ,Curaan“, ,3xcmept-2“,
KIOC-CII, API1-1) arba nenumatytas pradinés informacijos apdorojimas
ir dokumento spausdinimas, arba (pavyzdZiui, ,Bpema“) jvedama infor-
macija gali boti apdorojama, bet nespausdinami nei dokumentas, nei
masininis informacijos neséjas. Tafiau vargu ar yra prasmé kalbéti apie
automatiniy priemoniy taikyma sukirpimo korteliy informacijai fiksuoti,
kol dar neautomatizuotos pacios Sios gamybos stadijos operacijos. Matyt,
duotame siuviniy gamybos etape gali buiti panaudojamos priemonés, tik-
tai mechanizuojanéios informacijos rinkima.

Organizuojant mechanizuotg pirminés informacijos rinkimg ir per-
davimg, jau sukauptas tam tikras patyrimas ir kitose pramonés Sakose.
Pavyzdziui, Lichaéiovo automobiliy gamykloje suorganizuoti periferiniai
punktai, aprapinti italy firmos Olivetti buhalterinémis ma$inomis , Audit®,
gamybos registratoriais, elektronine faktiirine masina , Merkator®, kurios,
uzpildydamos pirminj dokumentg, kartu uifiksuoja informacija ir perfo-
juostoje. Sios masinos naudojamos operatyviai gamybos apskaitai cechuo-
se, gamyklos medZiagy sandélivose, realizavimo skyriuje ir kituose jmo-
nés padaliniuose. 1§ informaciniy punkty gauta perfojuosta perduodama
i skaitiavimo centra perfokortoms automatiskai paruo3ti.

Masininiy informacijos neSéjy paruoSimui, sprendZiant daugelj uZda-
viniy su ESM, tenka didelé darbo sgnaudy dalis (iki 90% viso apdorojimo),
todél bitina pagaminti techniniy priemoniy kompleksus, skirtus informa-
cijai rinkti, perduoti, saugoti, ieskoti, apdoroti ir i3duoti.

Misy respublikoje AVS sukiirimo problemas sprendZia susivienijimo
»Sigma“ sudétyje esantys Valdymo sistemy PKB, Skaiciavimo masiny
SKB ir Specialus orgatechnikos konstravimo biuras. Sie biurai yra sukiirg
skaic¢iavimo kompleksa ,,Rita 110“, j kurio i3pléstinio varianto sudétj jei-
na informacijos rinkimo ir perdavimo sistema, sudaryta i3 techniniy prie-
taisy P901-P902-P801, susijusiy rysio linijomis, skaitan¢iojo automato P701
ir teletaipo PTA-60 (PUOHH), naudojamo informacijai gauti pagal ,pa-
klausimo-atsakymo“ principa. Si sistema mechanizuoja ir automatizuoja
pirminés informacijos gavima jos atsiradimo vietose, perdavima j tarpi-
nius rinkimo punktus ir tolesnj perdavima j ESM. Ji jgalina idvengti pasto-
vios informacijos dubliavimo, gali biti panaudota automatidkam ma3ininiy
informacijos ne3éjy formavimui arba gauty duomeny perdavimui, betar-
piskai juos nuskaitant i§ pirminiy dokumenty.

Sistemg P901-P902-P801 galima pavaizduoti tokia blokine schema:
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Irenginio P901 paskirtis — rankiniu biidu surinkti skaitmening infor-
macija jos atsiradimo vietoje ir automati$kai ja perduoti j jrenginj P902,
esantj tarpiniame punkte.

Su kintama informacija gali bati perduodama ir pastovi, kuri for-
muojama jrenginio numerio, operatoriaus Zetono ir i§ anksto paruostos
perfokortos-dokumento pagalba.

Irenginys P902 skirtas duomenims, gaunamiems i§ jrenginiy P90l,
priimti ir iSvesti j perfojuostg, taip pat rySio kanalu perduoti j jrenginj
P801 jvedimui j ESM. Prie jrenginio P902 galima prijungti iki 12 jren-
giniy P90!. Jie stacionariSkai talpinami gamybos cechuose, sandéliuose
bei kontorose. Tokiu biidu jrenginys P902 atlieka informacijos, perduo-
damos j SC, tarpinio koncentratoriaus funkcijas.

Maksimalus atstumas tarp jrenginiy P90l ir P902 gali biti 700 m,
o tarp P902 ir P801 — 5 km.

Smulkesni duomenys apie jrenginiy P901, P902 ir P801 eksploataci-
nes galimybes pateikiami straipsniy rinkinyje [2].

Kaip matyti i§ trumpo $iy jrenginiy aprasymo, jy komplekso pagalba
jmonéje galima sudaryti lokalinj pakopinj periferiniy objekty ry§j su SC
pagal Sig schema (3):

1. Periferiniai informacijos gavimo punktai
2. Tarpiniai informacijos priémimo punktai
3. Rysdio kanalai

Tokios rydiy sistemos, panaudojant jrenginius P901, P902 ir P801, pa-
gal ,,Sigmos“ susivienijimo valdymo sistemy PKB paruostus AVS pro-
jektus Siuo metu diegiamos Vilniaus skaifiavimo masiny gamykloje, Lie-
tuvos TSR Prekybos ministerijoje ir kitur.

Analogiski savo funkcionaline paskirtimi sistemos jrenginiai kuriami
ir Centriniame valdymo organizavimo ir technikos mokslinio tyrimo ir tech-
nologijos projektavimo institute (LLHUHUTY) Minske.
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Aprasyti informacijos rinkimo ir perdavimo jrenginiai turi kai kuriy
triilkumy. Jais negalima:

1) sudarinéti pirminiy dokumenty;

2) apdoroti informacijos ja jvedant;

3) perduoti informacijos didesniais (Simty kilometry) atstumais ir
tuo padiu susieti susivienijimy jmoniy, iSsidésciusiy jvairiuose respubli-
kos miestuose;

4) sukurti kompleksinio pakopinio jmonés objekty rySio su SC, kuris
nuo lokalinio pakopinio ry3io skiriasi tuo, kad pirmajame ir tarpiniai in-
formacijos punktai yra susije. Tokia sistema yra Zymiai racionalesné.

Tobulinant informacijos rinkimo ir perdavimo sistemas, jau sukurti
ir pagaminti bandomieji jrenginio P903 pavyzdziai. P903, jeinantis } ,Ru-
tos 110“ komplekso sistema, per P801 uZtikrina informacijos perdavima
dideliais atstumais.

Ivairiy techniniy pirminés informacijos rinkimo ir perdavimo priemo-
niy panaudojimo galimybés yra nevienodos, be to, jvairiose pramonés 3a-
kose ir gamybos tipuose esancios sglygos pirminei apskaitai kelia skirtin-
gus reikalavimus. Todél reikia turéti metodika, kuri, sugretinus galimybes
su reikalavimais, leisty nustatyti geriausiai juos tenkinanéiy priemoniy
kompleksa.

S. Dumleris [1] konkrelin pavyzdZiu pateikia metoda gauti integra-
liniams rodikliams, pagal kuriuos galima jvertinti techniniy priemoniy ar-
ba jy deriniy tinkamumg duotoms salygoms. Metodo esmé apibendrintu
pavidalu yra tokia.

Konstruojama matrica A=layll, kur i=1, 2,... m — sglygy saraias.
o j=1, 2,... n—reikalavimy, kurie kyla salygose [, sgarasas ir matri-
ca B=|lbsll, kur j=1, 2, ..n — reikalavimy, patenkinamy esanciomis tech-
ninemis priemonemis, sarasas, o k=1, 2,. . s — techniniy priemoniy, ten-
kinanéiy reikalavimy j visuma, saradas. Matricos elementams priskiriamos
skaitinés reikdmeés:

0 — jei duotomis salygomis reikalavimas netenkintinas arba duoto-
mis techninémis priemonémis jis negali biiti patenkintas;

0,6 — jei, esant duotai salygai, reikalavimas pageidautinas, bet nebii-
tinas arba duotoji techniné priemoné jj patenkina, bet ne visai;

1 — jei, esant duotai sglygai, reikalavimo patenkinimas besalygiskai
biitinas arba duotaja technine priemone jis visiskai patenkinamas.

Reikalavimy ir galimybiy atitikimy jvertinimus balais rodo elementai
matricos C=|lcqll, kuri gaunama sudauginus matricas 4 ir B.

Si metodika, deja, neduoda pakankamai tikslaus atsakymo apie vieny
ar kity techniniy priemoniy tinkamuma konkregioms salygoms, nes joje
neatsiZvelgiama j daugelj veiksniy (tokiy, kaip priemoniy verté ir jmonés
finansinés galimybés jas jsigyti ir jdiegti, galimybés paruodti kvalifikuo-
tus kadrus, reikalingus masinoms aptarnauti, prietaisy paprastumas bei
patogumas darbe ir pan.), kurie taip pat turi nemaZa jtaka technikos pa-
rinkimui. Be to, ji neparodo, kaip i3 prietaisy, turinéiy jvairias galimybes,
sudaryti racionaliausius jy derinius..
 Taikant 3ig metodika siuvimo jmonése, pirminés informacijos, reika-
lingos produkcijos savikainai apskaifiuoti bei nukrypimams nuo norma-
tyviniy islaidy operatyviai analizuoti, rinkimo ir perdavimo salygy sarasa
ga_ll_ma sudaryti, pagrindu imant kalkuliacinius straipsnius arba ekono-
minius elementus, kuriy kiekvienas tam tikra dalimi nulemia pirminés
apskaitos pobiid], kelia jai savus reikalavimus. Galimybiy tehkinti vie-
nus ar kitus reikalavimus sara3a nesunku sudaryti, remiantis atskiry prie-
moniy techninémis-eksploatacinémis charakteristikomis.

PaZangius pirminés informacijos rinkimo ir perdavimo metodus bei
priemones respublikos siuvimo jmonése reikéty diegti dar pries automa-
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tizuojant tos informacijos apdorojimg ESM pagalba. IS anksto sutvar-
kytas, mechanizuotas bei automatizuotas pirminés informacijos rinkimas
ir perdavimas ne tiktai palengvinty ir pagreitinty informacijos judéjima
susivienijimo ribose, dar nejvedus eksploatacijon pa¢ios ESM, bet ir pa-
déty Zymiai greiCiau ir pilniau ja jdiegti po jvedimo.

Vilniaus Valstybinis V. Kapsuko universitetas Redakcinei kolegijai jteikta
Ekonominés kibernetikos katedra 1970 m. spalio mén.
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MEXAHHU3ALHA CBOPA W NEPEJAYH NMEPBHYHON UHOPOPMALIMU
B. TAMOILIIOHAC
PespoMe

Ipu ucnoassoBanun ABM g 06paGoTky 3KOHOMHYECKOH HHbOpMaLUK
HeoGXONMMO HMEThb MEXaHM3MPOBAHHYIO HMJM aBTOMATH3HPOBAHHYIO cHCTe-
My ee c6opa M nepesadd. B crathe paccMaTpPHBAIOTCS OCHOBHble OpPraHuaa-
LHOHHBle BONIPOCHI, KOTOpLIe HOJIKHBI pellaThCsi NPH CO3NAHHH TAKHX CHCTEM
Ha npeanpuaTHax (o6beqHHeHHsX). Ha ocHOBaHMM aHa/ln3a OCHOBHBIX mep-
BHYHLIX JOKYMEHTOB, HCIO/Nb3YeMBIX B IUBEHHOH NMPOMBILLIEHHOCTH, POPMHPY-
10TCA TPeGOBaHHA, KOTOpble HOXKHH YIOBJETBOPAThCA TEXHHYECKHMH Cpef-
CTBaMH A/l MeXaHH3auuu c6opa M nmepesayd nepBHYHOH MHQOpMAlMH, OT-
HocsAlleHcs K y4eTy NMPOH3BOACTBA B 3TOH OTPAc/H.

ComnocTaB/ieHHe TeXHHYECKH-IKCIyaTallHOHHBIX BO3MOXHOCTEH CYLIecT-
BYIOLIMX WJIH ellle CO3MaBaeMBIX B Halllell cTpaHe cpelcTB c6opa M mepefayx
uHGOpMauuK C NMpPeIbABASEMHIMH K HMM TPeGOBAHHSMH NOKAa3biBaeT, YTO
VHHBEpPCANbHBIX CPEACTB, YAOBJETBOPAIOIINX BCe TPeGOBaHMSA, NIOKA elle Her.
CilenopatesbHO NPU CO3JAaHHH MEXaHU3HPOBAHHEIX cHCTeM c6opa U mepefauu
MHpOpMaLK¥ Ha IBeHHBIX (abpukax (0O6beAMHEHHMAX) NPHAETCH COYETaTh
H HCINOJIb30BaTh NPHGOPHI C PA3JHYHBIMHM IKCIIAYaTaUHOHHBIMH BO3MOXHO-
cTaMH. Bo3HHKaeT HeOOXOXMMOCTb CO3NaHHs PALMOHAJNbHON METOIMKH, IO-
3BOJIAIOLIEN, YUHTBIBAs CYIIECTBYIOIIHe YCJAOBHUSI M JAUKTyeMble MMH Tpe6o-
BaHMsA, NOAGHpPATH ONTHMAJbHble KOMIJIEKCHI TEXHHUECKHX cpeicTB cbopa
¥ nepefayu UHGOPMAIMH, Yero CYLIECTBYIOLUIHE METOAMKH ellle He obecmeuH-
BaIOT.

Co3jaHHe MexaHU3HPOBaHHOI cHCTeMbl c60pa M nepenaud MHGopmMauuu
JIONKHO NpeJlecTBOBaTh BHeApenuio IBM.



