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MOKSLINĖS TECHNINĖS PAZANGOS SPARTINIMAS 
RESPUBLIKOS PIENO PRAMONĖJE 

z. KON D R A T A V I C lOT E 

Partijos XXVI suvažiavimo patvirtintose Pagrindinėse TSRS ekonomi­
nio ir socialinio vystymo kryptyse pabrėžiama, kad "svarbiausias vienuo­
liktojo penkmečio uždavinys yra toliau kelti tarybinių žmonių gerovę sta­
·biliai, vis sparčiau vystant liaudies ūki, spartinant mokslinę-techninę pa­
žangą ir pervedant ekonomiką i intensyvaus vystymo kelią, racionaliau 
naudojant šalies gamybini potencialą, visokeriopai taupant visų rūšių iš­
teklius ir gerinant darbo kokybę" (1, p. 144). 

Devintajame dešimtmetyje mokslo ir technikos pažangos spartinimas 
kelia didelius uždavinius ekonomikos mokslui, reikalauja didinti jo efek­
tyvumą, toliau plėsti fundamentaliuosius tyrimus, telkti mokslininkų jėgas 
ir dėmesi svarbiausioms ir perspektyviausioms techninės pažangos kryp­
tims nustatyti. 

Dabar mūsų šalyje daug daroma, siekiant pagerinti mokslo ir technikos 
pažangos valdymą. Ypatingas dėmesys skiriamas mokslo, technikos ir ga­
mybos valdymo sistemos tobuli imui. Tobulinama metodologinė planavi­
mo bazė, gerinamas materialinis ir moralinis skatinimas. Imamasi prie­
monių, padedančių trumpinti ciklą "mokslas-technika-gamyba". Ir tai 
suprantama, nes dabartiniame šalies raidos etape ekonomika turi būti ug­
doma daugiausia didinant visuomeninės gamybos efektyvumą. Visose liau­
dies ūkio šakose vykdant vieningą techninę politiką, sparčiau aprūpinant 
gamybą nauja technika, diegiant pažangią technologiją, bus pasiektas 
aukštesnis darbo našumo lygis, pagerės produkcijos kokybė, padidės fon­
dogrąža. 

Mokslo ir technikos pažangos problemos ypač plačiai diskutuojamos, 
daugelis iš jų dar nėra galutinai išspręstos. Pati jos sąvoka suprantama 
ivairiai. Vieni ekonomistai moksline technine pažanga laiko naujos tech­
nikos kūrimą ir diegimą, kiti sieja ją su techniniu ekonominiu produkcijos 
ir gamybos lygiu, dar kiti šią sąvoką apriboja pagrindinių gamybinių fon­
dų išplėstinės reprodukcijos kokybinės pusės vystymu. Tačiau negalima 
pamiršti, kad ši pažanga yra vieninga mokslo, technikos ir gamybos sis­
tema. Metodologiniu požiūriu šis momentas svarbus tuo, kad "mokslo­
technikos-gamybos" sistemoje pagrindini vaidmeni atlieka gamyba, o ne 
mokslas ar technika skyrium. Dabarti iame gamybinių jėgų raidos etape 
mokslas-technika-gamyba tampa neišskaidoma mokslinės techninės pa­
žangos sistema. Mokslinė techninė pažanga - tai žinių fondo didėjimas: 
naujų metodų atsiradimas, naujų produkcijos rūšių sukūrimas, vis tobu­
lesnių gamybos organizavimo ir valdymo metodų diegimas. Vadinasi, rei­
kia ieškoti vis naujų formų, kuriomis būtų galima mokslo ir technikos lai­
mėjimus greitai ir efektyviai realizuoti gamyboje. 

Mokslinė techninė pažanga visame socialistiniame ūkyje ir vienose ar 
kitose visuomeninės gamybos grandyse reiškiasi labai ivairiai. Paprastai 
skiriamos trys pagrindinės jos reiškimosi kryptys: gamybos ir valdymo 
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procesų mechanizavimas bei automatizavimas; gamybos chemizavlmas; ga­
mybos efektrifikavimas_ 

Gamybos mechanizavimo ir automatizavimo esmę sudaro tai, kad ran­
kinis darbas pakeičiamas mašinų ir jų sistemų darbu_ Sroviniai procesai 
jungiami i sistemas ir kompleksiškai automatizuojami. Gamybos chemiza­
vimas - tai efektyvių cheminių produktų gaminimo elektrocheminių me­
todų taikymas, naujų medžiagų kūrimas_ Abi minėtos pažangos kryptys 
(gamybos mechanizavimas bei automatizavimas ir chemizavimas) reali­
zuojamos, remiantis elektrifikavimu. Mechanizavimo bei automatizavimo, 
chemizavimo ir elektrifikavimo procesai, materializuojantys mokslo ir tech­
nikos laimėjimus, plėtojami, vis sparčiau vystantis elektroenergetikai, ma­
šinų gamybai, chemijos pramonei. 

Mokslo ir technikos laimėjimus apibūdintomis kryptimis galima iver­
tinti tam tikrais rodikliais. Pavyzdžiui, gamybos procesų mechanizavimo 
lygis, nusakantis gamybos technini lygi, apskaičiuojamas darbo laiko są­
naudas mechanizuotiems procesams lyginant su bendromis darbo sąnau­
domis (t. y. su darbo laiko sąnaudomis mechanizuotiems procesams ir 
darbo laiko sąnaudomis rankinėms operacijoms). Atitinkamai apskaičiuo­
jami gamybos automatizavimoi chemizavimo ir elektrifikavimo lygio ro­
dikliai. 

Mokslinės techninės revoliucijos sąlygomis ypatingą reikšmę igauna 
mokslo ir technikos pažangos planavimo tobulinimas. Sie klausimai plačiai 
nagrinėjami L. Gatovskio (4), M. Vilenskio (2), O. Vol kovo (3) ir kitų 
darbuose. 

Nors gamybos mokslinio techninio lygio ivertinimo problema nėra nau­
ja, ekonominėje literatūroje ir daugelyje šakinių metodikų nėra net terminų 
vieningumo. Dažnai vartojamos sąvokos: "techninis ekonominis lygis", 
"mokslinis techninis lygis", "organizacinis techninis lygis", "techninis ly­
gis", "organizacinis lygis". 

"Gamybos mokslinio techninio lygio" sąvoka nusako vietą tarp moks­
linės techninės pažangos kategorijos ir jos panaudojimo sferos. Gamybos 
mokslinis techninis lygis rodo gamybos tobulumo laipsni, idiegus moks­
linių ir techninių tyrimų rezultatus. Jis apibūdina gamybinį potencialą, ikū­
nytą gamybos priemonėse, produkcijos ir jos kokybės bei gamybos valdy­
mo procese. 

Gamybos mokslinio techninio lygio nustatymo klausimams paskutiniai­
siais metais skiriamas didelis dėmesys. Įvairioms gamybos charakteristi­
koms ivertinti parašyta šimtai knygų, brošiūrų bei straipsnių, pasiūlyta 
daugiau kaip 600 rodiklių. Pasirodė nemaža šakinių metodikų, skirtų ga­
mybos techninio ir atskirai organizacinio lygių ivertinimui (žr. 5, 6 ir 7). 

Daugumos apžvelgtų gamybos mokslinio techninio lygio nustatymo me­
todikų analizė parodė, kad jos daugiausia skiriasi nustatytų rodiklių su­
dėtimi ir skaičiumi. Be to, jos turi du trūkumus: pirma, jose analizuojami 
tik atskiri gamybos techninio lygio rodikliai, o pats lygis neivertinamas; 
antra, jos turi tikslą - nustatyti kiekybini (integralini) to lygio sudėties 
ivertinimo rodikli, nors, juo remiantis, negalima išreikšti gamybos tech­
ninio lygio tobulinimo krypčių. 

O iš tikrųjų pagrindinis uždavinys turėtų būti toks: remiantis padarytu 
ivertinimu, parinkti tokią techninės politikos krypti, kuri lemia harmonin­
gą gamybos vystymąsi. Tam tikslui reikėtų nustatyti savitarpio priklauso­
mybę tarp gamybos techninio lygio rodiklių ir darbo našumo didėjimo tem­
pų, darbo imlumo ir produkcijos savikainos mažinimo, fondogrąžos didi­
nimo ir kitų techninių ekonominių rodiklių. 

Dabartinis imonės planavimo tobulinimo mechanizmas apima tik atski­
rus gamybos efektyvumo plano elementus. Tame plane nėra sisteminio po­
žiūrio ir kompleksiškumo, kuris būtų susijęs su gamybos techninio lygio 
veiksniais. Sprendžiant ši uždavini, reikia ivertinti mokslo, technikos ir ga-
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mybos išsivystymo lygi. Tam tikslui pirmiausia turėtų būti paruošiami 
gamybos mokslinio techninio lygio vertinimo kriterijai ir sudaromos ati­
tinkamų rodiklių sistemos, kuriomis remiantis tas lygis būtų įvertinamas 
tiek kokybiniu, tiek kiekybiniu požiūriu. 

Gamybos mokslinį· techninį potencialą apibūdinantis integralinis. ro­
diklis gali būti apskaičiuojamas, atsižvelgiant- į· pasiektą visų gamybos 
proceso elementų lygį. Vienų ar kitų elementų vertinimui parinktina sis­
tema· tokių rodiklių, kurie išsamiausiai apibūdintų tų elementų grupes 
(žr. 1 lentelę). 

I. lentelė 

Gamybos mokslinio techninio lygio (MTL) veiksnių 
grupb lr rodikliai pieno pramonėje 

Gamybos MTL 
veiksnių grup~ 

I. Produkcijos ko· 
kybės techni is 
lygis 

2. Darbo priemonių 
techninis lygis 

3:' Darbo objektų 
panaudojimo Iy· 
gis 

4. Gamybos tech· 
nologijos lygis 

5. Konstravimo 
eksperimentinės 
bazės lygis 

Gamybos MTL rodikliai Balai 

Plėvelėse brandinamų fermenti ių sūrių lyginamasis svoris 4 
Na'!!os prc?duk~ijos lyginamasis svoris bendrosios produk· 

Cli os apImtYJe ...................................... 8 
Aukščiausios rūšies fermentinių sūrių lyginamasis svoris 

bendroje fermentinių sūrių apimtyje. .••••...••••.•••• 4 

Naujų pažangių jrengimų lyginamasis svoris 10 
Mechanizavimo laipsnis . . . .. .. .. .. . . .. .. .. .. .. .. .. .. • 9 
Aprūpi imas pagrindi i is gamybiniais fondais 3 
Aprūpinimas darbo mašinomis ir jrengimais 6 
Faktinis darbo aprūpinimas elektra ...•••......••...... 6 

.. Valstiečių" ir .. Buterbrodinio" sviesto lyginamasis svo· 
ris bendroje sviesto gamyboje. .. .. .. . ..... .. .... . .. . . 4 

Fakt!ni1Į nuostolių lyginamasis svoris produkcijos savi· 
kamoJe ........................... ................. -4-

Sauso lieso pieno kiekis (kg), pagamintas ,I tonai svieslo 6 
Pieno cukraus gamyba (kg) I tonai fermenti io sūrio 5 
Lieso pieno ir pasukų panaudojimo lygis pieno pramo· 

nėje (%) .......................................... 3 
Išrūgų panaudojimo pramoniniam perdirbimui lygis 3 
Sausų išrūgų kiekis (kg), pagamintas I tonai fermenti· 

nio sūrio ••..............•.........•.....•..... 0'0.. 6 

Įdiegtų naujų ir pažangių technologinių procesų skaičius 6 
Siais procesais gaminamos produkcijos lyginamasis svoris 9 
Mechanizuotų transporto darbų lyginamasis svoris .... 5 

Te~ht;tinės pažangos išlaidos realizuotos produkcijos rub· 
!tut ................................................ 2 

Įdiegtų racionalizacinių pasiūlymų skaičius 'IOO·tui dar· 
buotojų ............. ............................... 2 

Konstruktorių lyginamasis svoris bendrame inžinerijos 
darbuotojų skaičiuje ................................ 3 

Iš vi s o 100 

Atitinkamos elementų grupės rodiklių svarba bendro gamybos moksli­
nio techninio lygio nustatymui yra nevienoda. Aukščiausią gamybos moks­
linį techninį lygį galima įvertinti šimtu balų. Tačiau kiekvienai gamybos 
proceso elementų grupei ir jos viduje balai paskirstomi diferencijuotai, 
atsižyelgiant į jų įtaką bendram gamybos moksliniam techniniam lygiui. 
Atsi~velgiant į rodiklių aktualumą ir konkrečias jų reikšmes, per palygina­
mIlU etaloną (jis nustatomas pag!ll geriausią įmonę ar kombinatą) įverti­
naro·as bendras gamybos mokslinis techninis lygis. 
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Svarbus vaidmuo, ivertinant bendrą gamybos mokslini technini lygi, 
tenka palyginamajam etalonui. Kiekvieno rodiklio palyginamuoju etalonu 
parinktas 1980 metais respublikos pieno kombinatuose atitinkamas geriau­
sias faktinis rodiklis (didžiausia jo reikšmė). 

Zinant konkrečią vieno ar kito rodiklio reikšmę, jo palyginamąji eta­
loną ir ivertinimą balais, kiekvieno pakoreguoto rodiklio reikšmė apskai­
čiuojama pagal formulę 

M= R·T (I) 
F ' 

kurioje M - rodiklio reikšmė balais; 
R - rodiklio faktinė reikšmė; 
F - etaloniniq, rodiklio reikšmė; 
T - pakoreguoto rodiklio ivertinimas balais. 

Taigi bendras gamybos mokslinis techninis lygis (MTLb) apskaičiuo­
jamas kaip atitinkamų rodiklių reikšmių balais suma Pilgal formulę 

.n, (2) 

kurioje n - rodiklių skaičius. Plačiau apie šią metodiką žr. straipsnio pa­
baigoje nurodytame šaltinyje (8). 

P a v y z d y s. Gamybos mokslinio techninio lygio veiksnių grupėje .. Produkcijos ko-
kybės techninis lygis" yra trys rodikliai (žr. I lentelę): 

I. Plėvelėse brandinamų fermentinių sūrių lyginamasis svoris. 
2. Naujos' produkcijos lyginamasis svoris bendrosios produkcijos apimtyje. 
3. Aukščiausios .rūšies fermentinių sūrių lyginamasis svoris bendroje fermentinių 

sūrių apimtyje . 
. 1980 metais Sia ulių pieno kombinate faktiškai šie rodikliai buvo tokie: 76,9%, 27,03% 

ir 92,7%. Minėtieji rodikliai 1980 metais didžiausi buvo Panevėžio ir Kauno pieno kom· 
binatuose atitinkamai 99%. 28,3% ir ,100%. Pagal I formulę apskaičiuojame šių rodiklių 
reikšmes, atsižvelgdami i pasiektą lygi, etaloninę reikšmę, balų skaičių, skirtą atitinka­
mam rodikliui: 

7,6,9·4 
I) 99 =3,14 balo; 

27,ro·8 
2) ~ =7,68 balo; 

92,7·4 
3) "'TtiO'" = 3;7,1 balo. 

Taigi viso produkcijos kokybės techni io lygio veiksnių grupė ivertinama 14,53 balo 
(3,14+7,68+3,71). 

Remiantis anksčiau išdėstytais samprotavlmais ir atsižvelgiant i pra­
mon~s .ša~os specifiką, buvo parengta metodika respublikos pieno pra­
mones lr JOS kombinatų gamybos moksliniam techniniam lygiui ivertinti 
1978:-1980 metais. Pagal tą metodiką atliktų apskaičiavimų rezultatai pa­
telkh 2 lentelėje. Iš jų matyti, kad pieno kombinatų mokslinis techninis ly_ 
gis nuolat kilo. 

Panevėžio pieno kombinato gamybos MTL 1978 metais buvo 43,98 balo, 
o 1980 metais - 80,14 balo, 1. y. 1,8 karto aukštesnis. 1980 metais Mažei­
~ių sviesto gamyklos gamybos MTL siekė 81,53baJo. Nuo jo nedaug atsi­
lIko gamybos MTL Sia ulių pieno kombinate. 
v Viln.iaus, Kauno ir Klaipėdos kombinatuose gamybos MTL buvo daug 
zeme~OIs ir kilo lėtai (po 7-9% vidutiniškai per metus). Vilniaus pieno 
kom..!l1nate tokia padėtis susidarė dėl to, kad, pastačius Utenos nugriebto 
pieno miltelių gamyklą, šiame kombinate visai nebuvo perdirbama antrinė 
pieno žaliava. Pažymėtina, kad Panevėžio ir Utenos pieno kombinatai bei 
Mažeikių sviesto gamykla apie 50% lieso pieno, išrūgų ir pasukų panau­
dojo pramoniniam perdirbiniui. 
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Gamybos mokslinio techninio lygio dinamika 
respublikos pieno kombinatuose 1978-1980 metais (balais) 

Vilniaus 
Kauno 
Panevėžio 

Siaulių 

Kombinato pavadinimas 

Klaipėdos ............................... . 
Mažeikių sviesto gamykla 
Utenos 

1978 m. 

47,31 
51.50.1 
43,98 
61,45 
1408,20 
61,11 

1979 m. 

47,19 
515,90 
62,12 
70,85 
55,64 
61,60 

'1-' _ 

2 lentelė 

1980 m. 

42,95 
61,44 
80,14 
76,63 
60.02 
81,53 
74,02 

Išdėstytoji metodika lr JOS rodiklių sistema leidžia ne tik apskaičiuoti 
bendrą gamybos MTL, bet ir išsamiai ii analizuoti, išsiaiškinti veiksnius 
ir priežastis, dėl kurių gamybos MTL kombinatuose yra skirtingas. 

Kaip dinamiškai kito ivairių gamybos proceso elementų grupių MTL 
pieno kombinatuose, matyti iš 3 lentelės duomenų. 

3 lentelė 

Gamybos MTL Jo elementų grupėmis pieno kombinatuose 
1978-1980 metais (balais) 

Gamybos MTL elementų grupės 

Kombinato pavadinimas Produkcijos Darbo I o~j:frt~ I G.myb~s I KontravJrno 
ir metai kokybės priemonių eksperimen-

techninis techninis panaudojimo technologijos Unės bazės 
lygis lygis lygis lygis lygis 

Vilniaus 
1978 4,21 23,05 6,82 10.312 2.91 
1979 4,56 22;70 4.,93\ 1.J,80 3,20 
1980 5,12 17,78 307\l1 12,99' 3033 

Kauno 
'1978 5,90 25,35 7,00 ·10,9 2,.l8 
1979 6,45 20,22 7,96 12,55 2.72 
1980 '7,46 26,860 ,11',10 '13,71 2,31 

ĮJanevėžio 

'1978 8,12 9,611 10,717 13,02 2,40 
Hl79 .8,48 ,18,64 15,09 16,56 3.35 
1980 8,7Q 2<>,84 22,31 18,54 4,75 

Siaulių 

1978 10,04 23,16 8,7-7 \04,60 4,88 
1979 14,115 25,32 9,711 '16,06 4,84 
.1980 14,53 25,72 '12,38 ,18,38 5,62 

Klaipėdos 

~978 ·1,03 23,60 6,93 15,02 4,45 
1979 1,58 25,71 8,88 10048 3167 
1980 3,05 26,92 10,9(\ 14,60 4,88 

Mažeikių svieslo 
gamykla 
~978 6,74- 33,65 9.M ·10 .. 71 0,72 
1979 9,47 30,42 9,05 11,59 0,412 
1980 '17,88 34,86 1.2,22 ,13,67' J,65 

Utenos 
1980 4,24 \lI6,H ,12,01 16,75 4,95 

Panevėžio pieno kombinate sparčiai kilo darbo priemonių ir technolo­
ginių procesų lygis, gerėjo darbo objektų panaudojimas. Geras apsirūpi i­
mas darbo priemonėmis, tinkama pagrindinių gamybinių fondų būklė iš 
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dalies lemia kombinato veiklos sėkmę. 1980 metais ši veiksnių grupė iver­
tinta 25,84 balo, t. y. sudarė 32,2% viso gamybos MTL. Ypač didelę reikš­
mę turi pagrindinių gamybinių fondų aktyvioji dalis (darbo mašinos ir 
irengimai). I ~80 metais palyginti su 1978 metais šis rodiklis sparčiausiai 
augo PanevėŽio pieno kombinate ir Mažeikių sviesto gamykloje (atitin­
kamai 18% ir 15%). 

Darbo objektų panaudojimo lygis 1980 metais Kauno, Siaulių, Klai­
pėdos ir Utenos pieno kombinatuose bei Mažeikių sviesto gamykloje buvo 
beveik tolygus ir sudarė 11-12 balų. Pieno žaliava ir antriniai perdirbimo 
produktai geriausiai buvo panaudojami Panevėžio pieno kombinate. 1980 
metais čia jų panaudojimo lygis sudarė nėt 22,31' balo. Tokių rezultatų 
pasiekta, padidinus išrūgų perdirbimą. Kituose pieno kombinatuose jos ne­
mokamai atiduodamos ūkiams. 

Produkcijos kokybės veiksnių grupėje svarbi vieta tenka naujų pro­
dukcijos rūšių gamybai, jos lyginamajam svoriui bendroje produkcijos 
apimtyje. Pagal ši rodikli geriausių rezultatų pasiekė S'iaulių pieno kom­
binatas ir Mažeikių sviesto gamykla. 

Kaip rodo analizės duomenys, respublikos pieno kombinatai turi stip; 
rią materialinę techninę bazę ir realias galimybes, geriau naudodami vi; 
din'ius gamybos rezervus, kelti· gamybos MTL.. . ., 

Gamybos MTL nagrinėjimas, atsižvelgiant i veiksnių grupes, padeda 
analizuoti to lygio kitimą priklausomai nuo gamybos proceso eleinentų bėf 
ūkinės veiklos rezultatų dinamikos. Tai labai svarbu mokslinės techninės 
pažangos krypčių nustatymui, planavimui ir prognozavimui. Turint apskai­
čiuotą bendrą gamybos MTL rodikli, imonėse (kombinatuose) galima 're-' 
guliuoti mokslo ir technikos pažangos planavimą. Tačiau šis rodiklis turėtų 
būti siejamas su ekonominio skatinimo fondų sudarymu ir naudojimu, ka­
pitalinių idėjimų skirstymu šakos imonėms ir naudotinas sumuojant kom­
binatų socialistinio lenktyniavimo rezultatus. 

Gamyboje pasiektų mokslinės techninės pažangos rezultatų ivertinimas, 
tos pažangos planavimo tobulinimas yra labai svarbus socialistinės eko­
nomikos vystymo rezervas, komunizmo materialinės techninės bazės kū­
rimo svertas. 

Vilniaus V. Kapsuko universitetas 
Pramonės imonilĮ 
planavimo katedra 
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УСКОРЕНИЕ НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ПРОГРЕССА 
В МОЛОЧНОЯ ПРОМЫWЛЕННОСТИ РЕСПУБЛИКИ 

3. К О Н Д Р А Т А В И Ч Ю Т Е 

Резюме 

Проблема совершенствовання планирования научно-технического 
прогресса как одного нз решающих факторов повышения эффективности 
общественного производства иаШ.~а свое отражение в документах XXVI 
съезда КПСС, в постановлении ЦК КПСС и Совета Министров СССР 
от 12 июля 1979 г. «Об улучшении п.~анирования и усилении в03;tействия 
хозяйственного механизма на повышение эффектнвности производства 
и качесТliа работы». В связи с этим большое значение приобретают во· 
просы совершеиствования методологии и методов управления, планиро, 

вания и экономического стимулирования научно,техннческого прогресса 

во всех звеньях управления производством и, прежде всего, на о·гдель, 

ных предприятиях и комбинатах, где обеспечивается реализаЦIIЯ боль­
шей доли эффекта, получаемого от нспользования научно,технических 
достижений. 

В данной работе рассматриваются упомянутые вопросы, дается ана­
лиз научно-технического прогресса и намечаются основные направления 

его ускорения в молочной промышленностн республики. 


