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NAUJU GAMINIY PARUOSIMO
IR ISISAVINIMO ISLAIDYU FORMAVIMOSI PROCESAS
IR JU APSKAITOS PROBLEMOS
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Pagrindiné S$iuolaikinés ekonomikos vystymosi salyga yra techninis
gamybos tobulinimas. Kad didéty gamybos efektyvumas ir geréty darby
kokybé, ypaé svarbu spartinti mokslo ir technikos paZanga. Didelius moks-
lo vystymo ir technikos paZangos spartinimo uZdavinius iSkélé TSKP
XXVI suvaZiavimas. Jo patvirtintose Pagrindinése TSRS ekonominio ir so-
cialinio vystymo kryptyse pabréZta, kad mokslo ir technikos vystymas turi
dar labiau padéti ,,grei¢iau pervesti ekonomika j intensyvaus vystymo ke-
lig, didinti visuomeninés gamybos efektyvuma" (1, p. 148). Tai gali biiti
pasiekta, spartinant naujos technikos, tobulesnés technologijos kiirima ir
diegimg j gamyba. Spartéjant mokslo ir technikos paZangai, reikiasi dvi
tendencijos: pirma, atsiranda vis daugiau gaminiy, naujos technikos to-
bulinimo galimybiy; antra, technika vis grei¢iau moraliai nusidévi (sens-
ta), o del to reikia sistemingai ja modernizuoti, atnaujinti. Dél §iy dviejy
tendencijy didéja iSlaidos moksliniams ir techniniams tyrimams.

Didele reikSme naujos produkcijos paruoSimo ir jsisavinimo iSlaidy
planavimui, apskaitai ir padengimui turi teisingas mokslo ir technikos pa-
Zangos kaSty ekonominés esmés supratimas.

[vairiuose darbuose, kuriuose nagrinéjamos mokslo ir technikos paZzan-
gos problemos, pabréZiamos objektyvaus pobiidZio papildomos laikinos
i§laidos, reikalingos naujoviy jdiegimui j gamyba. Tadiau tuo visiSkai ne-
paaiSkinama mokslo ir technikos paZangos kasty ekonominé prigimtis bei
sudétis. Bene daugiausia vietos $iam klausimui skiriama A. Borodkino
darbuose (3 ir 4). Mokslo ir technikos pazangos ka$tai yra papildomos
visuomeninio darbo sanaudos, susidaranfios visuose naujy gaminiy kii-
rimo etapuose ir stadijose. Sie kastai savo ekonomine prigimtimi yra dalis
visuomeniniy gamybos kasty. Dalj 1é8y visuomené avansuoja naujos pre-
dukcijos jsisavinimo i$laidoms kompensuoti, nes Sios yra laikinos ir pa-
pildomos. Laiko atzvilgiu jos nesutampa su papildomu efektu, kuris gau-
namas véliau, t. y. jau po naujos gamybos jsisavinimo. Laikinas mokslo
ir technikos paZangos kasty padidéjimas — objektyvus désningumas, bii-
dingas visoms ekonominéms formacijoms.

Natirine forma mokslo ir technikos paZangos kastai yra gyvojo bei
sudaiktinto darbo sgnaudos (Zaliavos, medZiagos, jrengimai, darbo apmo-
kéjimas ir t. t.). Prekinés gamybos salygomis visuomeniniai gamybos kas-
tai jgauna verting formga, todél mokslo ir technikos paZangos kastai laiky-
tini visuminio visuomeninio produkto vertés dalimi. Materialinis gamybos
techninio tobulinimo pagrindas yra pridedamasis produktas, todél vertine
forma mokslo ir technikos pazangos ka$tai yra ne kas kita, kaip piniginé
sunaudojamo pridedamojo produkto iSrai¥ka. Papildomos naujos gamybos
paruodimo ir jsisavinimo i$laidos padengiamos i§ visuomenés ankséiau
sukurto pridedamojo produkto.

Mokslo ir technikos paZangos kastai kaip ekonominé kategorija iSreis-
kia tam tikrus ekonominius ry$ius tarp visuomenés ir fikiskaitiniy pada-
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liniy, tarp ikiskaitinio padalinio ir jo darbuotojy, tarp paciy ukiskaitiniy
padaliniy, t. y. tarp naujy gaminiy kiirimo ir gamybos dalyviy. Ukiskaiti-
niais padaliniais ¢ia laikomi mokslinio tyrimo organizacijos, gamybiniai
susivienijimai, jmonés, sudarancios sutartis su projektavimo organizaci-
jomis mokslinio tyrimo darbams atlikti. Mokslo ir technikos pazangos kas-
tai formuojasi viso liaudies ukio, ministeriju, Zinyby, susivienijimu, jmo-
niy, mokslinio tyrimo organizacijy mastu.

Naujy gaminiy paruo$imo ir jsisavinimo i$laidos, biidamos visuomeni-
niy gamybos ka$ty, taip pat mokslo ir technikos paZangos kasty dalis,
skirstomos j visuomeniskai biitinas iSlaidas ir | jy sudétj nejeinancias is-
laidas. Pirmajai i$laidy grupei priskiriamos naujo gaminio technologinio
proceso paruosimo jmonéje, bandomojo pavyzdZio pagaminimo ir kitos is-
laidos, numatytos naujo gaminio paruosimo ir jsisavinimo iSlaidy sama-
toje, antrajai — i§ anksto nenumatytos i$laidos, atsirandancios dél jvai-
riy prieZasciy (jvairiis trikumai projektinéje dokumentacijoje, gamybos ir
technologijos organizavimo trikumai ir t. t.). Deél Siu ir kity prieZaséiy
atsiranda nuostoliai, brokas ir pan., t. y. susidaro neproduktyviu iSlaidy.
Naujos produkcijos paruo$imo ir jsisavinimo i$laidos, kaip jau minéta, yra
papildomos sanaudos, kurios duoda papildoma efekta tik po tam tikro lai-
ko, jdiegus ir naudojant naujove. Taigi mokslo ir techinikos paZzangos kas-
tai yra visuomeninio darbo sanaudos, tam tikros papildomos laikinos i3-
laidos palyginti su einamaisiais jau jsisavintos produkcijos gamybos kas-
tais, apmokamos i jvairiy specialiy 3alti iy. Kaip ckonominé kategorija
jie iSreiSkia tam tikrus rySius tarp mokslinio tyrimo, nrojektavimo ir kon-
stravimo, naujos gamybos jsisavinimo bei paruosimo dalyviu.

Naujos produkcijos paruodimas ir jsisavinimas yra sudétingas proce-
sas, susidedantis i§ daugybeés jvairiy darby, reikalaujantis daugelio spe-
cialisty pastangy. Jo valdymas metai i§ mety darosi vis sudétingesnis, nes
spartéja naujos produkcijos kirimas ir jsisavinimas. SprendZiant $io pro-
ceso valdymo problemas, reikia atsiZvelgti j tai, kad naujos produkcijos
‘paruodimas ir jsisavinimas yra savitas gamybinis ekonominis procesas, to-
dél jo planavimas, apskaita i§ pagrindy skiriasi nuo jau jsisavintos pro-
dukcijos apskaitos ir planavimo. Gamybos paruodimo ir jsisavinimo pro-
cesas yra susijes su tam tikromis iSlaidomis, kurias reikia apskaityti. Tai —
naujo gaminio techninés dokumentacijos paruo§imo ir jo technologinio
proceso projektavimo bei konstravimo iStaidos, naujam gami iui pagamin-
ti reikalingy medZiagy, pusfabrikaciy ir jrankiy isbandvmo iSlaidos ir t. t.
Didele reikSme tinkamam i$laidy planavimui bei apskzitai turi ju formavi-
mosi ypatybiy ir sudéties i3aidkinimas.

Gamybos paruodimo ir jsisavinimo ilaidos formuojasi visuose io pro-
ceso etapuose. PraktiSkai jvairiose jmonése gamybos paruo$imo ir jsisavi-
nimo procesas j etapus bei stadijas skirstomas nevienodai. Gamybos pa-
ruosimas daZnai atskiriamas nuo naujy gaminiy jsisavinimo proceso. Todél
biitina patikslinti gamybos paruo$imo ir jsisavinimo proceso ribas, jo etapy
bei stadijy esme, nes nuo to priklauso i3laidy dvdis. Labai svarbu teisingai
nustatvti gamybos paruodimo ir jsisavinimo i$laidu formavimosi pabaiga
ir serijinés gamybos i8laidy formavimosi prad?ig. Tai sudétingas uZdavi-
nys, nes negali biiti vienodo darby rinkinio visiems naujy gami iy gamy-
bos jsisavinimo atvejams. Jvairiy gaminiy gamybos jsisavinimo darby
skai¢ius, iSlaidy sudétis skiriasi priklausomai nuo gaminamo gaminio
techninio naujumo laipsnio, nuo turimos jmonéje analogisko tipo produk-
cijos gamybos jsisavinimo patirties ir pan.

Miisy nuomone, gamybos paruo§imo ir jsisavinimo procesas turi apimti
ir masiny eksploatavimo stadija. Si stadija yra ne tik naujos technikos
kitrimo ir diegimo proceso baigiamoji fazé, bet ir svarbus veiksnys, turjs
itakos paruoSiamajam etapui, diktuojantis jam savo reikalavimus. O ga-
mybos paruo§imo negalima atskirti nuo gamybos jsisavinimo, nes tai yra
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dvi vieningo proceso sudedamosios dalys. Visi naujy gami iy gamybos
paruo$imo ir jsisavi imo proceso darbai gali biiti suskirstyti j dvi dideles
rupes:

g f) Techninés ir technologinés dokumentacijos paruosimo darbai;

2. Gamybinio pobiidZio darbai:

a) bandomojo pavyzdZio sukdrimas ir iSbandymas,

b) serijinés gamybos paruo$imas ir jsisavinimas.

Visi darbai yra skirstytini etapais: moksliniy tyrimy (prieSprojektinis);
konstrukcinis gamybos paruo§imas; technologinis gamybos paruoSimas;
bandomojo pavyzdzio paruo$imas; organizacinis gamybos paruoSimas; pra-
moninis gamybinis jsisavinimas.

Darby etapai skirstomi j stadijas. Jy skaiCius jvairiose masiny gamy-
bos pramonés Sakose gali biiti jvairus priklausomai nuo kuriamo gaminio
konstrukcijos ir jo gamybos technologijos sudétingumo, todél jy ¢ia neis-
vardysime. Etapai ir jy stadijos turi biiti nagrinéjami kaip vieninga
sistema, apimanti visus padalinius, dalyvaujan¢ius naujo gaminio paruo-
§imo ir jsisavinimo procese. Nors kiekvienas etapas arba stadija turi tam
tikry ypatybiy, tadiau visiems jiems budinga viena bendra savybé — gau-
namo rezultato ir ilaidy darby vykdymui neapibréZiumas. Kiekviename
i§ gamybos paruo$imo ir jsisavinimo etapy susidaro i$laidy, kuriy dydj i$
anksto tiksliai numatyti labai sunku: paprastai faktinés i$laidos daug nu-
krypsta nuo planiniy. Kuo sudétingesnis gaminys, tuo sudétingesni ir jo
gamybos paruoSimo darbai, didesni faktiniy iSlaidy nukrypimai nuo pla-
niniy. Pagrindiné nukrypimy prieZastis yra tai, kad kinta gamybos pa-
ruoSimo ir jsisavi imo proceso struktiira, gaunama naujos informacijos
gaminio projektavimo ir gamybos jsisavinimo metu. Nauji tyrimy rezul-
tatai (naujos medZiagos, nauji kiirimo metodai) gaminio kiirimo metu
transformuoja gamybos paruodimo ir jsisavinimo proceso struktiirg. Gavus
naujos informacijos, neretai prireikia daryti papildomus tyrimus ankstes-
niuose proceso etapuose. Tai yra viena i$ pagrindiniy prieZas¢iy, dél kuriy
viename ar kitame etape virSijamas planinis i§laidy dydis. Gaminiy pa-
ruodimo ir jsisavinimo islaidy formavimosi procesui didele jtaka turi naujos
produkcijos karimo terminai. Gamybos paruodimo ir jsisavinimo proceso
[rukmés maZinimas vis labiau tampa vienu i§ pagrindiniy $io proceso val-
dymo kriterijy. Sio veiksnio vaidmens didéjimg salygoja spartesni gami-
nio morali io senéjimo tempai. Imoniy praktikoje pasitaiko atvejy, kai
naujo gaminio sukiirimo terminai biina nedaug trumpesni arba net ilgesni
uz kritinius to gaminio morali io senéjimo terminus. Tokiais atvejais nau-
jo gaminio paruoSimo ir jsisavinimo i$laidos tampa nuostoliais.

Biitinumas trumpinti naujy gaminiy paruo$imo ir jsisavinimo procesa
daro Sio proceso schemg sudétingesne, o dél to formuojasi papildomos
islaidos. Mazéjant naujo gaminio karimo trukmei, didéja $io proceso struk-
tiros neapibréztumas, darosi sudétingesni techniniai, konstrukciniai ir
technologiniai ry3iai, nes didéja vykdytojy specializacija ir jy skaic¢ius. Dél
iy priezas¢iy iSauga gamybos paruo$imo ir jsisavinimo iSlaidy absoliuti-
nis dydis, nuostoliai.

Naujos produkcijos gamybos jsisavinimo pradZioje didelés yra gaminio
vieneto gaminimo i3laidos. Taip yra dél to, kad maZas yra naujos produk-
cijos gamybos mastas, didelis jos darbaimlumas, medZiagaimlumas, broko
procentas. Taciau, kaip rodo jvairiy ekonomisty atlikti tyrimai (8, 12, 13,
158), Sios iSlaidos, sparciai didinant naujos produkcijos gamybos apimtj,
gerokai sumazéja.

Taigi gamybos paruoSimo ir jsisavinimo i§laidy formavimosi procesui
biidingos Sios pagrindinés savybés: dinamiska ir neapibrézta proceso struk-
tara; daugiastadijiSkumas; daugiavarianté atskiry proceso etapy vykdymo
Tvarka; didelis kiekvienos proceso stadijos rezullato neapibréstumas; men-
ka normalyviné bazé; didelé iSoriniy veiksniy (naujos informacijos, naujy
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medZiagy, naujos technologijos) jtaka; kuriamy gaminiy, techniniy, kon-
strukciniy ir technologiniy ry$iy sudétingumas ir t. t.

Didele prakting reik8me turi tiksli ir iSsami naujy gaminiy paruoSimo
ir jsisavinimo i3laidy klasifikacija. Ji padeda tinkamai nustatyti iSlaidy
straipsniy nomenklatirg, yra pagrindas islaidy kompensavimo (padengi-
mo) sistemai sukurti. Praktikoje naujy gaminiy paruo$imo ir jsisavinimo
iSlaidos daZniausiai klasifikuojamos tik pagal viena poZymj — darby pobii-
dj. Pagal jj iSlaidos klasifikuojamos j techninés ir technologinés dokumen-
tacijos paruoSimo iSlaidas ir gamybiniy darby vykdymo iSlaidas. Taiau
islaidy apskaitai tinkamai organizuoti reikia iSsamesnés jy klasifikavimo
schemos: tikslinga jas klasifikuoti ir pagal susidarymo vieta, apskaiéiavi-
mo biida, finansavimo Saltinius ir kitus poZymius. I§samig ir labai tikslia
iy iSlaidy klasifikacija jvairiais jy susidarymo aspektais pateikia A. Bo-
rodkinas (4, p. 58). Tai bene vienintelis sékmingas bandymas tarybinéje
ekonominéje literatiiroje suklasifikuoti naujy gaminiy paruoimo ir jsisa-
vinimo i$laidas pagal Siuos poZymius: darby pobidj; formavimosi vietg;
iSlaidy lygj,; islaidy apskaiciavimo bidgq; iSlaidy pobadj priklausomai nuo
isisavinimo tipo; avansavimo Saltinius; padengimo Saltinius.

Si naujy gaminiy paruo$imo ir jsisavinimo i$laidy klasifikavimo sche-
ma yra pagrindas i$laidy samatos straipsniy nomenklatirai nustatyti. Si
samata sudaroma kiekvienam jsisavinamam gaminiui prie$ projektavimo
darby pradZig. Dar nepradéjus gamybos paruodimo ir jsisavinimo darby,
svarbu kuo tiksliau nustatyti jsisavinimo islaidy dydj. Ty duomeny reikia
ne tik pagrjstai iSlaidy sgmatai sudaryti, bet ir materialiniy istekliy bei
darbo jégos poreikiui nustatyti, gamybiniam personalui bei jrengimams
laiku paruosti.

Gamybos paruo$imo pradiioje taikyti tradicinius i$laidy apskaigiavimo
metodus labai sunku, o kartais ir nejmanoma. Mat darby pradZioje triiksta
informacijos iSsamiai ekonominei projektuojamo gaminio charakteristikai
pateikti ir gamybos paruo§imo iSlaidoms pagal kalkuliacinius straipsnius
apskaiciuoti. Todél tikslinga naudotis matematiniais metodais, padedan-
¢iais nustatyti naujo gaminio ekonominiy rodikliy ir techniniy parametry
savitarpio priklausomybe, apskaifiuoti gamybos paruodimo i§laidas. Eko-
nominéje literataroje (2, 5, 7, 9, 11) jau buvo bandyta apradyti kai kuriuos
koreliaciniy metody taikymo jmoniy gamybos ilaidoms apskai¢iuoti mo-
mentus, taciau iSsamios, pagristos i3laidy nustatymo ekonominiais mate-
matiniais metodais metodikos kol kas néra. Teigiamas S$ios problemos
sprendimas padéty geriau planuoti naujy gaminiy paruodimo ir jsisavinimo
iSlaidas, t. y. pagerinti i§laidy samaty sudaryma. Dél to faktinés i3laidos
maZiau nukrypty nuo samatiniy. Nustatyta tvarka faktinés i3laidos, vir-
$ijancios sgmatinj jy dydj, nepadengiamos i§ kokiy nors fondy, o betar-
piskai nurasomos j gaminamos produkcijos savikaina. Be visy kity prie-
ZasCiy, tai kartu yra ir netinkamo sgmatos sudarymo pasekmé. Masiny
gamybos jmoneés neturi pagrjstos naujos produkcijos paruoimo ir jsisavi-
nimo i$laidy planavimo metodikos. Todél planinés islaidos daZnai neati-
tinka tikrojo jy poreikio. Daugelio pramonés jmoniy sudarytose gamybos
paruoSimo ir jsisavinimo i$laidy samatose atsispindi ne visa jy sudétis.

Kadangi 1970 metais patvirtintuose Pagrindiniuose pramonés jmoniy
produkcijos savikainos planavimo, apskaitos ir kalkuliavimo nuostatuose
(10) bei Sakinése instrukcijose pateikta tipiné islaidy straipsniy nomenkla-
tiira neapima visy gamybos paruo3imo ir jsisavinimo islaidy, tai jos jvai-
riose jmonése planuojamos pagal skirtinga straipsniy skai¢iy. Kiekvienas
naujas technologinis procesas salygoja tam tikras jo aptarnavimo ypatybes.
Todél darbo vykdytojai turi biiti specialiai paruosti fam procesui. Taéiau
minétuose Pagrindiniuose nuostatuose iSlaidos darbininky ir inZinerijos
bei technikos darbuotojy paruoS$imui nenumatytos ir samatose neatvaiz:
duojamos. PavyzdZiui, Vilniaus ,Zalgirio* stakliy gamykloje jos apskai-
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tomos ,,Bendragamykliniy iSlaidy“ saskaitoje ir nuraSomos ne pagal pa-
skirtj. Todél tipine islaidy straipsniy nomenklatiira reikéty papildyti
straipsniy ,, Kadry paruo3imo i8laidos*. [sisavinant produkcija, jg bandant,
isryskéja kai kurie jos patikimumo, kokybés trukumai. Jiems pasalinti taip
pat reikalingos papildomos i3laidos. Todél straipsniy nomenklatiiroje rei-
kéty papildomai numatyti ,,Produkcijos patikimumo padidinimo ir kokybés
pagerinimo i3laidy“ straipsnj. Nomenklatiiros papildymas Siais dviem
straipsniais padéty tiksliau nustatyti bendra iSlaidy apimtj.

Ivairiose madiny gamybos pramonés Sakose i$laidy pobiidis kinta pri-
klausomai nuo gaminio konstrukcijos, jo gaminimo technologijos sudetin-
gumo, technologinio proceso ekonomiskumo ir pazangumo. Nuo konstruk-
cinio ir technologinio gamybos paruosimo sudétingumo gali priklausyti
islaidy sgmatos straipsniy nomenklatiiros detalizavimo laipsnis. Todél jvai-
riose masiny gamybos pramonés $akose samatos straipsniy skaiéius gali
biiti skirtingas, taéiau apimantis visas naujy gaminiy paruo$imo ir jsisa-
vinimo ilaidas.

Mokslo ir technikos paZangos amZiuje $iy iSlaidy apskaita, jy lokaliza-
vimas jgauna ypatinga reikdme. Jmoniy praktikoje bana atvejy, kai i naujo
gaminio savikaing jtraukiamos i3laidos, nesusijusios su jo gamybos pa-
ruodimu ir jsisavinimu. Dabartiné naujy gaminiy paruosimo ir jsisavinimo
i§laidy apskaitos organizavimo sistema turi trikumy, nes ekonominéje
literatiiroje, taip pat jmonése ty islaidy apskaitos tobulinimui skiriama la-
bai maZai démesio. Dél ty trokumy pereikvojama daug léSy, iSkraipoma
produkcijos savikaina, naujg produkcija pradedandios gaminti jmoneés su-
siduria su finansiniais sunkumais. Metodiniuose ir kituose normatyviniuo-
se dokumentuose pasigendama detalesniy paaiSkinimy bei nurodymuy, kaip
tvarkyti pirmine, analiting ir sinteting iSlaidy apskaita. Dél to faktinés
islaidos apskaitomos skirtingose sgskaitose, nepakankama i$laidy forma-
vimosi produkcijos jsisavinimo procese kontrole, j naujy gaminiy paruo-
$imo ir jsisavinimo i$laidy sudétj neretai traukiamos i§laidos, nenumatytos
ju nomenklatiiroje bei samatoje, pasigendama §iy iSlaidy apskaitos komp-
leksiskumo. Sinteting iSlaidy apskaitg jvairios jmonés veda skirtingose
saskaitose: vienos jmonés i$laidas apskaito ,,Pagrindinés gamybos*, o ki-
tos ,,Pagalbinés gamybos“ arba ,,Nepramoniniy gamyby ir tkio“ sgskai-
tose. Analitiné apskaita daZniausiai vedama registruose, kuriuose apskai-
tomos jau jsisavintos produkcijos iSlaidos. Yra tokiy jmoniy, kuriose
kiekvienam gaminiui suteikiamas uZsakymo numeris, o visos i$laidos at-
vaizduojamos suminés apskaitos kortelése, nepaskirstant jy pagal i§laidy
radis ir straipsnius.

Naujy gaminiy paruoSimo ir jsisavinimo i$laidy apskaita turi biti
vedama pagal kiekvieng naujai jsisavinamos produkcijos rit§j nuo jsisavini-
mo darby pradZios, i§laidy kryptis, o jy ribose pagal kalkuliacinius straips-
nius ir elementus, kad biity galima nustatyti islaidy ekonomijg arba per-
eikvojimg ne tik bendra suma, bet ir pagal auk3éiau iSvardytus naujy ga-
miniy paruodimo ir jsisavinimo i8laidy susidarymo lygius. Tokia apskaitos
organizavimo sistema leisty operatyviai kontroliuoti iilaidas, efektyviai
atlikti jy ekonomine analize.

Kiekvieno naujo gaminio paruo$imo ir jsisavinimo islaidy bei jo savi-
kainos apskaita siiilome vesti specialiose kortelése. Jose turéty atsispindéti
informacija, apibtdinanti jsisavinamg gaminj, darby finansavimo $altinius,
planing ir fakting savikaing, darby vykdytojus. Vykdant darbus, korteléje
turéty biiti fiksuojamas praéjusio ménesio i3laidy pagal kiekviena kalku-
liacinj straipsnj dydis. Todél jsisavinimo darby pabaigoje Zinotume i$lai-
dy sumg nuo jy pradZios kiekvienam gaminiui pagal i$laidy ragj ir kal-
kuliacinius straipsnius.

Didesni démesj pramonés jmonés turéty skirti materialiniy ir darbo jé-
gos istekliy kontrolei naujy gaminiy jsisavinimo procese. Tai pasiekti ga-
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lima tik gerai organizavus normatyvy kj. ,Pati norma negali pakeisti
darbo savikainos arba darbaimlumo. Taciau ji drausmina sudétingy ap-
tarnavimo procesy vykdyma, padeda juos stabilizuoti bei intensyvinti, o
tai lemia iSlaidy mazéjimg“ (6, p. 110). Gamybos paruo$imo ir jsisavini-
mo normavimas yra labai sudétingas, nes Siy procesy darbai yra kiirybi-
niai ir individualis, troksta pradinés informacijos apie darby apimtj ir
struktiirg. Normatyvinis naujam gami iui reikalingy medzZiagy kiekis nu-
statomas sustambintai, kai kuriy pozicijy — salygiskai, pagal analogus.

MedZiagy iSlaidy normos turi biti nurodytos technologinéje uzsakymo
vykdymo korteléje dar iki darby pradzios. Joje pagal medziagy nomenkla-
turinius numerius tikslinga parodyti medZiagy islaidy produkcijos viene-
tui ir visam uZsakymui normg. MedZiagos normy ribose turi biiti iSduoda-
mos pagal limitines korteles, nurodant jose uzsakymo numerj.

Siuo metu pramonés jmonése placiai jsigaléjo medZiagy naujo gaminio
gamybai iSdavimo pagal reikalavimus praktika. Eksperimentinés gamybos
vadovai, neatsizvelgdami j turimus limitus, pasiraso reikalavimus, o dél to
vir$ijamas planinis Zaliavy ir medziagy islaidy lygis.

Kad islaidy formavimosi kontrolé buty efektyvesne, siiilome gamybos
paruo$imo ir jsisavinimo proceso apskaitoje pla¢iau taikyti normatyvinio
gamybos iSlaidy apskaitos ir produkcijos savikainos kalkuliavimo metodo
elementus. Pramonés jmonése, jsisavinanéiose naujg produkcija, reikéty
paruosdti nukrypimy nuo normy prieZas¢iy ir kaltininky nomenklatiras.
Medziagy iSdavima virs nustatyto limito siiilome jforminti reikalavimais,
nurodant nukrypimy prieZaséiy ir kalti inky kodus.

Siillome, remiantis per ménesj iSrasytais reikalavimais, sudaryti ope-
ratyvines nukrypimy nuo medZiagy normy suvestines. Jos gali bati nau-
dojamos operatyviam gamybos valdymui. Apdorojus pirminius dokumen-
tus, turi biiti sudaroma gamyboje sunaudoty medziagy paskirstymo pagal
naujos gamybos uzsakymus tabuliagrama.

Darbo apmokéjimo iSlaidy normatyvinis dydis nustatomas, remiantis
technologinio proceso operacijy atlikimo laiko normomis ir jkainiais. Nor-
matyvines darbo apmokéjimo iSlaidas taip pat siilome nurodyti technolo-
ginéje korteléje, o uzsakymo numerj — visuose iSdirbio ir darbo uZmokes-
¢io apskaitos dokumentuose. Nukrypimai nuo darbo uZmokes¢io normaty-
vi io dydZio turi biiti fiksuojami specialiuose dokumentuose pagal jy
priezastis ir kaltininkus. Apdorojus pirminius dokumentus, pateikiama dar-
bo uZmokeséio paskirstymo i$laidy kryptimis tabuliagrama, ja remiantis
apskaiciuotas darbo uZmokestis paskirstomas pagal naujos gamybos uz-
sakymus.

Paslaugy ir kity naujos gamybos uzsakymy vykdymo darby verte siii-
lome nustatyti, remiantis cechy-vykdytojy pranesimais. Juose turi biti nu-
rodoma bendra i§laidy suma, iSifruota jy straipsniais.

Ménesines cechy-vykdytojy naujos gamybos jsisavi imo islaidas bitina
apibendrinti suvestiniame apskaitos Ziniarastyje. Sis ZiniaraStis turi biti
sudaromas kiekvienam uZsakymui pagal islaidy straipsnius, remiantis
analogiSku praéjusio meénesio Ziniaraiciu, medZiagy, darbo uZmokeséio
paskirstymo tabuliagramomis ir pan. Atskiry uisakymy vykdymo islaidy
nebaigtoje gamyboje likugiai gali biiti nustatomi apskaic¢iavimo biidu. Duo-
menys i$ suvestiniy i$laidy apskaitos Zi iaraséiy turi biti perkeliami j
specialias analitinés apskaitos korteles.

A. Borodkinas (4, p. 65), L. Putilina (14, p. 10) ir kai kurie kiti eko-
nomistai siiilo sgskaity plang papildyti ,,Naujos produkcijos ir gamybos
paruodimo bei jsisavinimo ilaidy“ saskaita, pasibaigus jsisavinimo pro-
cesui, faktines i$laidas, sukauptas Siojc saskaitoje ir apmokamas i§ moks-
lo ir technikos vystymo vieningo fondo, perkelti j ,,Ekonominio skatinimo
ir specialios paskirties fondy* saskaita, o padengiamas i3 savikainos,— j
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,Pagrindinés gamybos“ saskaitg. Siam pasiilymui pritartina, nes jo jgy-
vendinimas padéty naujy gaminiy paruo$imo ir jsisavinimo iSlaidy sinte-
tinés apskaitos organizavimo mechanizmg padaryti paprastesnj, gauti
objektyvia informacija i§ buhalterinés apskaitos duomeny.

“Vilniaus V. Kapsuko universitetas Redakcinei kolegijai
Buhalterinés apskaitos katedra iteikta 1981 m.
balandZio mén.
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NNPOLLECC $OPMHUPOBAHHUS PACXOOB
HA NMOATOTOBKY U OCBOEHHUE HOBBIX U3LAEJHA
U NPOBJIEMbI 'MX YYETA

I. 4KYTHUC

Peszwome

I'Io,uro‘roxzxa H OCBOEHHe NPOW3BOACTBA HOBOH MPOAYKUHH — MPHHLMIIH-
a/JIbHO HOBbIH, IIHTEHCHBHO Da3BHBAJOIIHIICT SKOHOMHYECKHI mpouecc, cylie-
CTBEHHO OT/IHYAIOLIHIACA OT APYTHX H3BECTHBIX NMPOH3BOACTBEHHBIX H IKOHO-
MHYeCKHX Mpoueccos. B cTaTbe pacKphiBaloTCs OCHOBHBIE 0COBEHHOCTH Mpo-
uecca co3llaHHs HOBOil NMPOAYKUHH, BAHSIOLIHE Ha POPMUPOBaHHE U YDOBEHb
pacxooB Mo NOATOTOBKE M OCBOEHHIO MPOH3BOACTBA: HEOMpeleeHHOCTb
CTPYKTYpLI mpolecca, MHOFOCTaAHHHOCTb, OTCY1CTBHe HOpMaTHBHON HHGOp-
MalxH, MHOTOBapHAIITHOCTb HCMNJIHEHHS! OTAe/bHbLIX 3TaloB Npolecca H co3-
NaBaeMOil MPOAYKUHH, BJHSAHHe BHEIUHHX BO3LE!iCTBHil, yC/OXKHEHHe OT-
NeJbHbIX M3JeaHit U T. 1.
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B cTaTbe pacKpbITEH OCHOBHBIE MPOG/IEMBl ¥ HanpaBJeHHs COBEpLIEHCTBO-.
BaHHA yuyeTa DacXolOB Ha NOATOTOBKY H OCBOeHHe HOBHiX H3menuit. [las
YCHJIEHHS] KOHTPOJIsi HCMOJb30BaHHsI MaTepHaNbHLIX H TPYNOBBIX PECypcoB B
npoliecce OCBOEHHS lle1eco06pa3HO LIHpe NPHMEHATh Ha NPaKTHKE 3/JeMeHTHl
HOPMaTHBHOTO METOJa YueTa 3aTpaT Ha MPOH3BOACTBO M KaJbKYJHPOBAHHS
ceGecTonMocTH npoaykuuH. C 3Toit Leblo NpeajaraeTcs BeCTH yY4eT pacxo-
JIOB 110 HOPMaM H OTKJIOHEHHSIM OT HOPM, (PHKCHPYEMBEIM B CHELHaJbHbIX Nep-
BHUHBIX HOKyMeHTax. UToGkl npHMeHeHHe 3/1eMEHTOB HOPMAaTHBHOTO MeTOAa
B TIpollecce OCBOeHHsl NMPOH3BOACTBAa Obl10 3 (eKTHBHLIM, HeOGXOLHMO pas-
paboTaTbh HOMEHKJIATypy MPHYHH H BHHOBHHKOB OTKJIOHEHHH OT HOpPM. Yuer
Pacxo0B Ha NMOATOTOBKY H OCBOEHHe NMPOH3BOACTBA AO/MKEH GbITh KOMIIEKC-
HbiM. [Is 3TOrO MpensiaraeTcsi BeCTH ero Mo KaXXJAOMYy BHAY OCBaHBaeMoii
MPOAYKLUHH OTHENBHO ¢ Hayana paboT, Mo HanpaBJeHHSIM 3aTPaT, a BHYTPH
HX — [0 CTaThsIM KaJbKYJSLUHH H dJeMeHTaM. MecsyHble pacXOAbl LiexoB Ha
MOArOTOBKY H OCBOeHHe NMPOH3BOACTBA NOJXKHBI 060611aTbC B CBOAHBIX Be-
JIOMOCTAIX, Ha OCHOBaHHH KOTOPbLIX 3aNOJHAETCH KapTOYKa aHaJHTHYECKOro
yuera.

ITo MHeHHi0 aBTOpa, llesecoo6pasHbIM GbljIo Gbl HOMOJNHEHHE HOMeHK/a-
TYpbl CTaTeil Pacxol0B HOBbLIMH CTaThAMH: «PacXoAn Ha MOArOTOBKY Kap-
poB», «Pacxoabl Ha NOBbILIEHHe KayeCcTBa M HaZeXKHOCTHS.



