LIETUVOS TSR AUKSTUJU MOKYKLU MOKSLO DARBAI
EKONOMIKA, XII, 1 SAS., 1973

IRENGIMYU REMONTO ORGANIZAVIMAS LIETUVOS TSR
MASINY GAMYBOS PRAMONES JMONESE

A . SALCIUS

Siuolaikinés pramonés jmonés sékmingas darbas dideliu mastu pri-
<lauso nuo turimy jrengimy buklés. Irengimy remontas, jy eksploatacija
1epertraukiamai susije su bendru gamybos procesu. [vairiis gedimai stak-
ése, masinose neigiamai veikia jmonés darbo ritma, darbo nasumg, islei-
iZiamios produkcijos kokybe bei savikaing.

Sistemingai keliant mechanizacijos ir automatizacijos lygij, tobulinant
stakliy parka konstrukciniai, pastoviai jj kiekybiskai ple¢iant, intensyvi-
1ant darbo reZimus, didéja jrengimy remonto bei aptarnavimo reik3me.
lodél priklausomybé tarp gamybos ir remonto tarnyby darbo bei remonto
rrganizacijos visg laikg didéja.

Dabartiniu metu remonto organizacijos lygis Zymiai atsilieka nuo
vagrindinés gamybos organizacijos lygio. Jeigu pagrindinéje gamyboje
diegiami masiniai, stambiaserijiniai ir sroviniai gamybos metodai, tai
emonto tarnybose vyrauja individualds, pusiau amatininkiski remonto
larby atlikimo metodai. To pasékoje remonto darby darbo nasumo lygis
laug Zemesnis, negu kad pagrindinéje gamyboje. Darbo mokslinio lyrimo
nstituto duomenimis remonto darbininky darbo nadumas 4—5 kartus ma-
‘esnis, negu pagrindiniy gamybos darbininky. Pagal spaudoje paskelbtus
luomenis TSRS maS$iny gamybos jmonése Sios darbininky grupés lygi-
1amasis svoris sudaro 10—129% bendrame dirbanéiyjy skaiciuje ir dau-
riau kaip 20% pagalbiniy darbininky skaiciuje.

Pateikti duomenys i§ esmés teisingai atspindi susidariusiy jrengimy
emontui ir aptarnavimui darbo sanaudy lygj. Tai patvirtina ir duome-
tys, lie¢ia miisy respublikos stakliy gamybos pramone. 1 lenteléje pa-
eikta Saltkalviy remontininky lyginamojo svorio dinamika. Per deSimt-
netj (1959—1969 m.) 3altkalviy remontininky lyginamasis svoris iSaugo
o 8,6% iki 9,2%.

1 lentele
Saltkalviy r tininky lygi svoris bendrame darbininky skaiciuje
(LTSR stakliy ir jrankiy pr és j iy d imis) %
Metai
1959 | 1962 1965 | 1969
8,6 74 2.8 9,2
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Analizé, atlikta miisy respublikos stakliy gamybos jmonése, rodo
kad darbininky remontininky lyginamasis svoris bendrame darbininkt
skaitiuje yra 8,4%. Simtui pagrindiniy darbininky tenka 16,3% darbi-
ninky remontininky. Kalbant apie remontiniy tarnyby darbo jéga, jdom
palyginti duomenis apie darbininkus, uZimtus jrengimy remonte TSRS
JAV ir Anglijos stakliy gamybos jmonése (Zr. 2 lentelg).

2 lenteli

Darbininky remontininky lyginamojo svorio palyginimas TSRS, JAV
ir Anglijos stakliy gamybos jmonése (%)

TSRS
TSRS Baltarusijos Lietuvos ‘Anglija
TSR TSR
& L 2 3 o
E o 5 o »% @ ,"':, @ K3 Eo
® S8 | @ se| @ 32| o s8| 8 )
2| 53| 82| 85| 22| w8 = w3 | 3 %3
sE| o2 | 52| oS | 52| oS | EE| o2 | 2R o2
-~ - =1 - -~ e =3
SE| 53| 82| 53| RE| s2| %2 s 22 58
Darbininkai remon-
ti inkai 121 94 84 123 83 103 50 35 23 20
IS jy uZimti:
melalo piovimo
jrengimy  re-
monte 94 69 61 88 55 76 38 22 15 13
elektros jrengi-
my remonte 27 25 23 35 28 27 1,2 13 08 07

Pagrindiné tokios padéties priezastis yra jrengimy remonto iSskai-
dymas po atskiras jmones, eksploatuojanéias tuos jrengimus. Kiekviena
pramonés jmoné, nepriklausomai nuo jos dydZio, turi savo remonto tarny-
ba, kurioje gaminamos beveik visos atsarginés detalés ir remontuojami
ivairiausi jrengimai.

Esant tokiai padéciai, Siuolaiking remonto gamybg charakterizuoja
aukStas sanaudy lygis. Paprastai toks lygis jvertinamas darbo rodikliy
pagrindu t. y. lyginamuoju remonto darbininky svoriu jvairiy dirbané¢iyjy
kategorijy skaiciuje.

Kaip matome i§ pateikty 2 lenteléje duomeny, miisy Salyje remonto
darbuose uZimta dvigubai daugiau darbininky, negu JAV ir apie SeSis
kartus daugiau, negu Anglijos stakliy gamybos jmonése. Santykis tarp
pagrindiniy gamybiniy darbininky ir remontininky misy Salies jmonése
yra 5:1, t. y. penkiems gamybiniams darbininkams tenka vienas remon-
tininkas. JAV, kur pladiai organizuota atsarginiy daliy gamyba speciali-
zuotose firmose, remonto darbininky dalis bendrame darbininky skaiciuje
nevirSija 5—79%. Pagal Eksploatacijos ir remonto instituto paskaiciavi-
mus, Amerikos masiny gamybos jmonése 10 pagrindiniy gamybiniy darbi-
ninky tenka vienas remontininkas (santykis 10: 1). Miisy respublikos stak-
liy gamybos jmonése 3altkalviy remontininky lyginamasis svoris bendrame
darbininky skaitiuje yra labai skirtingas. 1969 m. jis svyravo nuo 4,4%
stakliy gamykloje , Komunaras* iki 9,6% Vilniaus $lifavimo stakliy ga-
mykloje (Ziir. 3 lentelg).

Kaip matome i§ pateikty duomeny, per penkmetj, t. y. 1965—1969
metus atskirose gamyklose (pav., ,Zalgiryje“, , Komunare®, ,Priekale®)
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Saltkalviy remontininky lyginamasis svoris 9

Gamyklos

i Kauno Kauno ally i
Stakliy Snaus Stakliy Spatio F. Dzerzins- | Siifavimo SRS plal
g-la stakliy gla stakliy kio stakliy g-la stakliy
Rodiklial »2alglris g-la Komunaras g-la stakliy g-la . Prickalas* e-la
g-la Neris*
Metai

1965 | 1969 | 1965 | 109 | 1965 | 1069 | 1065 | 1960 | 1065 | 1969 | 1965 | 1969 | 1965 | 1969 | 065 | 1969

Bendras darbininky skai¢ius (vnt.) 1184 1302 867 1082 81 965 867 1082 838 1087 249 261 271 246 319 387

Saltkalviy remontininky skai€ius
(vnt.) 112 107 53 104 69 42 53 104 86 87 17 20 28 20 31 36

Saltkalviy remontininky lyginama-
sis svoris % bendrame darbinin-
ky skaiiuje 95 82 61 96 78 44 61 96 103 80 68 77 103 81 97 93



Saltkalviy remontininky skaifius sumaZzéjo; tam, matyti, turéjo jtako:
remonto darby atlikimo centralizacija gamykly viduje. Taciau neZiiri
$iy teigiamy poslinkiy, vidutinis Saltkalviy remontininky lyginamasi:
svoris yra didelis ir sudaro 7,99 bendrame darbininky skaiiuje.

Pagrindiné remontiné bazé jmonése yra remonto mechaniniai cechai
Tadiau daugumoje masiny gamybos jmoniy remonto mechaniniai cecha
yra nedideli ir silpnai techniSkai apginkluoti. Apie tai byloja duomenys
gauti tiriant Vilniaus masiny gamybos jmoniy mechaninius-remonto ce
chus. DidZiausios miisy respublikos stakliy gamyklos ,,Zalgiris“ remont
mechaninis cechas turi tik 19 metalo piovimo stakliy, stakliy gamyklo:
»Komunaras“ remonto ceche yra 18 stakliy, Spalio 40-meéio vardo staklit
gamyklos remonto-mechaniniame ceche yra 14 metalo piovimo stakliy
tuo tarpu kai minéty jmoniy pagrindinéje gamyboje metalo piovimo stak
liy parkas virsija 300 vnt. Suprantama, kad tokie nedideli remonto mecha
niniai cechai negali reikiamai iSspresti iSkelty jiems uZdaviniy, batent
laiku ir su nedidelémis bendrosiomis sgnaudomis atlikti jrengimy kapi:
talinj remonta bei modernizacija, taip pat pagaminti reikiama kiekj atsar-
giniy daliy. '

Visai eilei masiny gamybos jmoniy remonto mechaniniams cechams
labai tritksta gamybiniy pajégumy. Smarkiai iSaugus respublikos masing
gamybos pramonés jmoniy stakliy parkui, remonto mechaniniy cechy ga-
mybiniai pajégumai liko nepakite. Dél to daugelio jmoniy remontc
mechaniniai cechai pastaruoju metu neturi pakankamai ploto $Saltkalvis-
kiems surinkimo darbams bei kapitaliniam remontui atlikti.

Nepaisant gamybiniy pajégumy trikumo, kai kuriy jmoniy remonto
mechaniniai cechai apkraunami uZsakymais ir darbais, nesusijusiais su
irengimy remontu ir modernizacija. Kadangi jmonés dar néra apripina-
mos pakankamu mechanizacijos ir automatizacijos priemoniy kiekiu, jos
priverstos Sias priemones gaminti savuose remonto mechaniniuose cechuo-
se, kurie néra tam tikslui pritaikyti. Tose jmonése, kur néra specializuoty
nestandartiniy jrengimy cechy, jas gamina taip pat remonto mechaniniai
cechai. Taip ,,Zalgiryje“ remonto mechaninis cechas atlieka darbus, susi-
jusius su naujos technikos jdiegimu, ,Komunare“ ir Vilniaus §lifavimo
stakliy gamykloje remonto cechai gamina nestandartinius jrengimus ir
technologine tara. Panasi padétis ir kitose masiny gamybos jmonése.

Atskirais atvejais rekonstruojant, pletiant ar statant naujus cechus,
naujus jrengimus montuoja ne kapitalinés statybos skyriaus darbuotojai,
o vyriausio mechaniko tarnybos. ISeina, kad vyr. mechanikas pats i§ sa-
ves priima sumontuotus jrengimus.

Atskirais atvejais remonto mechaniniy cechy apkrovimas neremonti-
niais darbais biina gan didelis. Pvz., dabartiniu metu Spalio 40-mecio
vardo stakliy gamykloje neremontiniai darbai sudaro apie 20% bendros
remonto cecho darby apimties, o preciziniy stakliy gamykloje — net 71%.

Remonto mechaniniy cechy apkrovimo analizé, atlikta misy respub-
likos stakliu gamybos jmonése, rodo, kad bendroje darby apimtyje nere-
montiniai darbai sudaro vidutiniskai apie 23% (Zr. 4 lentele).

Nedidelése remonto tarnybose, kokiomis $iuo metu yra remonto mecha-
niniai cechai, ekonomiskai neefektyvu panaudoti nasius jrengimus ir prie-
taisus, nes jie saves nepateisins dél nedidelés darby apimties. Todél neat-
sitiktinai daugelio jmoniy remonto inechaniniuose cechuose pagrindas yra
universaliis jrengimai.

Tipiniucse ,,Vieningos sistemos“ nuostatuose duodamos rekomenda-
cijos dél minimalaus pagrindiniy stakliy komplekto remonto mechaniniuo-
se cechuose.
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4 lentelé
Remontoe mechaniniy cechy apkrovimas % (1970 m. duomenys)

Tame skailiuje remontiniai darbai
Metiné Darbai,
ita- i ini i- nesusi
Imones a?)aill;l:tlils klai;:llitsa evxlrfaul:'ll:sllss trengimy atsnai'l-lg‘ su e
% remon- | remontas | moder-| daliy | irengimy
“tas ir apziiira | nizacija| gamyba| remontu
1 2 3 4 5 6 7
Stakliy gamykla ,Zalgi-
ris* 100,0 14,0 71,2 08 4,0 10,0
Spalio 40-mecio stakliy
gamykla 100,0 17,4 60,0 — 2,6 20,0
Stakliy gamykla , Komu-
naras“ 100,0 18,0 74,0 — 2,0 6,0
Vilniaus 3lifavimo stakliy
g-la 100,0 158 72,8 — 3,4 8,0
Siauliy preciziniy stakliy
gamykla 100,0 12,8 15,7 — 0,5 71,0
Vidutiniskai: — 15,4 58,6 038 2,2 23,0

Veikiantiose nedidelése remonto tarnybose, esant vienelinei gamybai,
ekonomiskai neefektyvu turéti pilng irengimy komplekta, nes jy panau-
dojimo koeficientas labai Zemas. Dél Sios prieZasties jrengimai, esantys
remonto tarnybose, kaip taisyklé yra nekomplektiniai, beveik néra auksto
tikslumo stakliy. Apie remonto tarnyby jrengimy nekomplektiskumg bylo-
ja 21 musy respublikos masiny gamybos jmonés remonto tarnyby jren-
gimy parko duomenys, pateikti 5 lenteléje. Sioje lenteléje palygintas esa-
mas remonto mechaniniy cechy parkas su planinés profilaktinés remonto
sistemos rekomenduojama parko struktiira.

5 lenteleé

Masiny gamybos jmoni t h
metalo piovimo irenglmq parko struktiira

echy

Santykis % bendram stakliy skai€iui
Faktiskas
Tame skaifiuje jmonése su jrengimy parku
Metalo piovime Rekomen- .
stakliy grupés du;jpa};nas jrengimy u'engklmq i?anriilag,q
sistemos o000 | 700016000 |daugian kaip
remontiniy remontiniy |10 000 remon-
vienety vienety tiniy
vienety
1 2 3 4 5 6
Tekinimo ir revolveri-
nés 40—50 36,0 25,5 28,8 29,2
Karuselinés 2—3 0.8 0,1 — —
Grezimo 9—11 14,0 27,5 22,3 111
Istekinimo 3—4 1,0 1,0 X 1,1
Slifavimo ir poliravimo 10—12 9,0 10,6 10,9 8,2
Krumpliy ir sriegiy ap-
dirbimo 6—7 9,2 73 7.6 9,7
Frezavimo 7—9 14,7 11,8 15,3 11,7
Drozimo ir pratrauki-
mo 9—11 6,1 3,0 53 45
Kitos 3—4 9,2 13,2 9,0 4._5_
100 100 100 100



Tekinimo stakliy lyginamasis svoris bendrame remonto mechaniniy
cechy metalo piovimo jrengimy parke sudaro vidutiniskai 36%, o pagal
normatyvus — 509%, beveik visai néra revolveriniy stakliy. Jauc¢iamas tri-
kumas karuseliniy stakliy, kuriy lyginamasis svoris tesudaro 0,8%, pagal
normg turéty biiti 3%. Stakliy gamyklose, apdirbanéiose stambiy gaba-
rity korpusines detales, susidaro dideli sunkumai. Zemas lyginamasis svo-
ris Slifavimo stakliy (9%, pagal normatyvus — 129%). Daugumoje ‘jmoniy
visiSkai néra iSilginiy Slifavimo stakliy, stakliy kreipiamyjy $lifavimui,
ir todél naudojamos isSilginés droZimo staklés, apriipintos Slifavimo gal-
vutémis.

Daugelis remonto- mechaniniy cechy neturi kai kuriy specialiy stakliy
ir dél to negali atlikti tokiy operacijy kaip iSdroZy frezavimas, pratrauki-
mas, iSdrozy $lifavimas, krumpliarac¢iy krumpliy Slifavimas, apvalinimas,
stakliy kreipiamyjy Slifavimas. Visa tai turi neigiamos jtakos gaminamy
detaliy kokybei.

Irengimy nekomplektiSkumas ypaé rySkus nedideliy jmoniy remonto
cechuose. Juose néra karuseliniy stakliy, nepakanka iStekinimo stakliy.
Atlikti tyrimai parodé, kad nedideliy jmoniy remonto mechaniniuose ce-
chuose néra auksto tikslumo specializuoty stakliy, kurios bitinos remonto
metu pakeiiamy detaliy gamybai. Kai kuriuose remonto cechuose nebuvo
netgi Slifavimo, frezavimo ir kity panaSiy stakliy.

Tiktai stambiose jmonése yra gerai apripintos remonto tarnybos, ga-
linéios atlikti kokybiska jrengimy remonta. Pav., kuro aparatiiros gamyk-
los remontiniame ceche yra 90 metalo piovimo stakliy. I§ pateikty 6 len-
teléje duomeny matome, kad turimy metalo piovimo stakliy struktura yra
gan progresyvi.

6 lenteleé
Kuro aparatiiros gamyklos remontosmechaninio cecho
metalo piovimo stakliy struktiira
Sk
takliy lyggi;:ggsis
Metalo plovi kigk?s vat. svoris
bendrame
stakliy
skaitiuje
1. Tekinimo 27 30
2. I3tekinimo 2 2,3
3. GreZimo 7 7.7
4. Slifavimo 22 24,5
tame skaiciuje:
vidinés $lifavimo 8
plokstumy 3lifavimo 8
apvalaus Slifavimo 5
sriegiy 3lifavimo 1
5. Krumpliy ir iSdroZy apdirbimo 6 6.6
6. Frezavimo 21 234
tame skailiuje:
vertikaliosios 5
horizontaliosios 6
universaliosios 10
7. DroZimo 4 44
tame skaiéiuje:
skersinio droZimo 2
isilginio droZimo 1
vertikaliojo droZimo 1
8. Piaustymo 1 1,1
Viso: 90 100
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Turint tokj metalo piovimo stakliy parkg remonto ceche, galima pa-
zaminti visas reikiamas pakei¢iamas detales bei mazgus.

Didelé dalis remontiniy tarnyby jrengimy yra nusidévéje, daug pase-
wsios konstrukcijos importiniy stakliy. Remonto mechaniniy cechy jren-
yimy parko atnaujinimas vykdomas labai létai.

Gaminant detales pasenusiais jrengimais, negalima naudoti intensy-
riy apdorojimo reZimy, daug darbo laiko sunaudojama pagalbinéms ope-
acijoms. Turimais remonto tarnybose jrengimais nejmanoma uZtikrinti
-eikiamo apdorojamy detaliy tikslumo, o tai turi neigiamos jtakos remonto
wokybei. Dél netiksliai pagaminty detaliy, tenka daug darbo laiko skirti
:altkalviskiems darbams, kuriy metu yra pritaikomos detalés. Dél viso
o pailgéja stakliy prastovos remonte ir padidéja jo savikaina.

Remonto gamybos individualus charakteris neleidZia apriipinti remon-
o mechaniniy cechy pakankamu kélimo transporto jrengimy kiekiu, o taip
vat prietaisais ir jrenginiais jrengimy iSardymui bei surinkimui, mecha-
liniam detaliy apdirbimui ir transportavimui, dél.ko didelé dalis sun-
iy ir imliy darby yra atliekama rankomis. Jeigu naujy stakliy gamyboje
ankiniy darby lyginamasis svoris sudaro 40—509%, tai remonte — 1,5
:arto daugiau ir siekia 75—859% bendros remonto darby apimties.

Tiriant miisy respublikos stakliy gamybos jmoniy remonto tarnybas,
raaiSkéjo, kad jos nepakankamai apriipintos kontrolés matavimo, piovimo
r ypaé specialiais jrankiais. Nedideliy jmoniy remonto cechai neapriipi-
tami reikiamais jrengimy remontui jrankiais bei prietaisais, o pagaminti
uos savo jégomis jie negali dél biitiny jrengimy tritkumo. Gi turimi spe-
ialiis prietaisai ir remontiné jranga maZose jmonése panaudojama neefek-
yviai dél nedidelés remonto darby apimties.

Remonto gamybos iSsiskaidymas ir vienetinis charakteris neleidZia
diegti naSiy technologiniy procesy.

Pazangi technologija ir Siuolaikiniai jrengimy remonto metodai gali-
ni, tik esant didelei darby apimg&iai, tiktai tuo atveju jie bus ekonomiskai
ikslingi ir duos didelj ekonominj efekta.

Pasenusios technologijos naudojimas, vykdant remonto darbus, yra
iena i§ pagrindiniy Zemos remonto kokybés ir dazno jrengimy iSéjimo
§ rikiuotés prieZaséiy. Ypaé bloga padétis yra su unikaliy ir sunkiasvoriy
:alvystés presavimo jrengimy remontu. Dél nebuvimo remonto cechuose
itiny stakliy, daugelyje jmoniy negalima pagaminti atsarginiy daliy
llaktams ir presams. Be to, eilés jmoniy remonto cechai neturi griidinimo
rrosniy terminiam stambiagabaritiniy detaliy apdirbimui.

Biitina normalaus remontiniy tarnyby darbo salyga yra pakankamo
ramybiniy ploty kiekio buvimas. Daugelyje gamykly triksta ploto ardy-
no, plovimo, surinkimo ir bandymo barams. Nepaliaujamai didinant masi-
1y gamybos jmoniy gamybinius pajégumus ir remonto darby apimtj, ga-
nybiniai remonto cechy plotai beveik neple¢iami.

Pagal duomenis, gautus, iStyrus 21 miisy respublikos masiny gamy-
os jmone, remonto mechaniniy cechy gamybinis plotas sudaro 12 341 m
jsiame plote yra pastatyta 600 vienety metalo piovimo stakliy, t. y. vie-
loms stakléms tenka 23,8 m? gamybinio ploto.

Pagal normatyvus (imant 18 m? vienoms stakléms, plius 65—70%
o mechaninio baro ploto surinkimo barui, jskaitant bandymo ir daZymo
iarus) analizuoty jmoniy remonto mechaniniy cechy, turinéiy 600 jren-
rimy, gamybinis plotas turi sudaryti 17820 m?2 FaktiSkas tirty jmoniy
emontiniy cechy gamybinis plotas 30,8% maZesnis uZ biiting.

Gamybiniy ploty tritksta todél, kad dalj remonto mechaniniy cechy
iZima eksperimentinés gamybos, nestandartiniy jrengimy bei normaliy
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cechai. Kai kuriy jmoniy remonto -mechaniniai cechai yra nepritaikyto:
patalpose, kur néra patogiy estakady, kélimo-transporto masiny.

Dideli bendryjy sgnaudy rezervai slypi darbo organizavimo ir remor
tininky darbo viety tobulinimo srityje. Imonése neskiriamas reikiam:
démesys remonto darbininky darbo organizavimui. Saltkalviy remont
ninky brigados, kaip taisyklé, nespecializuotos pagal jrengimy tipus
neatsako uZ jrengimy biikle ir remonto kokybe. Saltkalviy darbo vietc
neapriipintos biitinu kiekiu spaustuvy, jrankiy ir prietaisy.

Dél $iy pagrindiniy remonto darbininky darbo organizavimo trikum
gaunami dideli darbo laiko nuostoliai. Pagal Darbo mokslinio tyrim
instituto atliktos darbo dienos fotografijos duomenis, remontiniy darb
ninky darbo laiko nuostoliai sudaro apie 25% pamainos darbo laiko, i
jy prastovos — 18%, vaiks¢iojimas, reikalingy jrankiy ie$kojimas — 6-—89

Mazinant darbo laiko sgnaudy nuostolius ir didinant darbo nasum
remontiniuose cechuose, biitina gerinti remontininky darbo ir darbo viet
organizacija, Salinant ankséiau minétus trikumus. SumaZinus darbo laik
nuostolius 50%, remonto darbininky darbo naSumas padidés 10—13%

Kaip parodé atlikti tyrimai, 1970 m. faktinés jrengimy prastovo
kapitaliniame remonte vidutini$kai du kartus vir$ijo normatyvines (7 len
telé). Faktiniy prastovy sutrumpinimas iki normatyvinio lygio leisty istir
tose jmonése gauti 769 kalendoriniy dieny ekonomija, o dél to galim
buty iSleisti papildomos produkcijos.

7 lentel
Faktinés jrengimy prastovos kapitaliniame remonte
remontinio sudétingumo vienetui 1970 m.
(kalendorinémis dienomis)
Fakttin's
ineé 4 prastovos
Imones Noractovos ™ | prastoves (remontinio
vienetui
Stakliy g-la ,Zalgiris"* 165 363 2,2
Spalio 40-meéio stakliy g-la 196 412 2,1
Stakliy g-la , Komunaras“ 201 382 1,9
Vilniaus $lifavimo stakliy g-la 174 348 2
Viso: 736 1505

! Normatyviné prastova 1 remontinio sudétingumo vienetui — viena kalendoriné diena

Pagrindine tokiy ilgalaikiy jrengimy prastovy kapitaliniame remonte
priezastimi yra ta aplinkybé, kad atsarginés dalys néra gaminamos iki
remonto. Pakeiiamos bei atsarginés dalys gamyklose gaminamos amati-
ninkisku biidu, nemechanizuojant darbo, todél pats detaliy gaminimo pro-
cesas yra ilgas ir imlus. Pagaminto atsarginiy detaliy kiekio vos uZtenka
patenkinti vidutinio ir einamojo remonto poreikiams, todél, kaip taisykle,
pakeifiamos detalés kapitaliniam remontui gaminamos to remonto atliki-
mo metu.

Pastaruoju metu miisy respublikos stakliy gamybos jmonése atlieka-
mo kapitalinio remonto metalo piovimo stakléms kokybé yra Zema. Didele
dalimi remonto kokybé priklauso nuo to, i§ kokios medZiagos gaminamos
detalés, kokia gamybos technologija bei tikslumas. Atsarginiy daliy ga-
mybai biitina naudoti auk3tos kokybés plienus, tadiau jie daznai yra visai
netiekiami arba tiekiami atskiroms jmonéms nedideliais kiekiais. Todél
reikalingas detales tenka gaminti i§ jmonés atsargose turimos medzZiagos.
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'él Sios prieZasties pagaminty detaliy kokybé daZnai yra nepatenkinama,
>s greit nusidévi ir jas reikia pakeisti, dar nepasibaigus jy tarnavimo
iikui. Norint pasiekti rezultaty, kovojant uz tarpremontiniy periody pra-
ginima, biitina visy pirmad pagerinti pakei¢iamy ir atsarginiy daliy ko-
ybe. Atskirais atvejais jrengimy atsarginiy daliy gamybai galima bty
anaudoti nekokybinius plienus, kartu jy apdirbimui taikant prieSaking
:chnologijg, pavyzdZiui, griidinima, cementavimg, detaliy cinkavimg ir t. t.
afiau, nesant remonto mechaniniame ceche, o kartais ir apskritai jmonéje
xvikiamy jrengimy tokiam apdirbimui, pagamintos atsarginés dalys neis-
iiko leistiny apkrovimy, greit iSeina i§ rikiuotés, sukeldamos kity detaliy
agreitinta nusidévéjimga, o kartais ir iStisas avarijas. Tai turi jtakos ne
k stakliy darbui, bet ir visai linijai, barui ir netgi cechui.

Esant dabartinei remonto darby organizacijai, beveik nenaudojami
azangiis ekonomiSko remonto metodai — jrengimy nusidévéjusiy detaliy
tstatymas jas chromuojant, pritaikant metalizacija, aplydima bei detaliy
erdirbima } sekanéius remontinius matmenis.

Bloga daugumos detaliy, naudojamy jrengimy remontui, kokybé yra
agrindiné atremontuoty metalo piovimo stakliy neilgaamziskumo ir dar-
o nepatikimumo prieZastis. Dél blogos detaliy kokybés sutrumpéja fakti-
iai tarpremontiniai periodai, lyginant su normatyviniais. Kaip taisykle,
o pirmo stakliy kapitalinio remonto, remontinis ciklas sutrumpéja, o i3
iidos einamiesiems remontams bei techniniam aptarnavimui Zymiai i$-
uga.

Organizuojant $iuolaikinj, kokybiSka jrengimy remonts, labai svarbus
aidmuo tenka savalaikei, nenutrikstamai remontiniy tarnyby materia-
nio techninio apriipinimo sistemai. Remontininkai medZiagomis, pakei¢ia-
lomis bei atsarginémis dalimis turi bati apriipinami pagal remonto plana
pagal vieningos planinés profilaktinés jrengimy remonto sistemos nu-
:atytus veikianéius medZiagy suvartojimo normatyvus.

Praktikoje remonte mechaniniai cechai nepakankamai apriipinami me-
Ziagomis bei detalémis. Ypatingai blogai remonto tarnybos apriipinamos
lodaisiais valcuotais metalais, trosu ir guoliais. Jrengimy remontui daz-
iausiai naudojamos pagrindinés gamybos atliekos, brokuotos detalés

t. t.

Dél nepatenkinamo tiekimo remonto tarnybos atsargines dalis jren-
imy remontui gamina i§ nekokybiSkos medzZiagos, neatsizZvelgdamos
techninius reikalavimus, o tai trumpina $iy detaliy tarnavimo laikg bei
logina remonto kokybe. Nesant reikiamo profilio kaltiniui, ruo$iniai da-
ymi su dideliais uZleidimais. Todél metalo iSnaudojimo koeficientas, ga-
linant pakei¢iamas detales, masiny gamybos remontinése tarnybose yra
tbai Zemas ir nevir$ija 0,15—0,20, tuo tarpu stakliy gamybos jmonése
s siekia 0,5—0,7.

Imoniy poreikiai centralizuotos gamybos atsarginéms dalims taip
at néra reikiamai patenkinami.

Lyginamasis perkamy detaliy svoris bendroje atsarginiy detaliy iSei-
oje 1970 m. sudaré:

Vilniaus stakliy gamykla ,,Zalgiris“ 28,2%
Spalio 40-Gio stakliy gamykla 39%
Vilniaus stakliy gamykla ,,Komunaras“ 44,3%
Vilniaus $lifavimo stakliy gamykla 329%
Siauliy preciziniy stakliy gamykla 20,1%

Pirktinés atsarginés dalys sudaro vidutini$kai 32,6% bendro atsargi-
iy daliy suvartojimo. Taiau $ie duomenys neparodo tikrosios padéties.
iidelé dalis pakeic¢iamy atsarginiy detaliy, pagaminty remonto mechani-
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niuose cechuose, . neapskaitomos atsarginiy daliy sandéliuose, o visc
perkamos detalés turi praeiti pro Siuos sandélius ir biti apskaitomo
Tarp perkamy detaliy atsarginés dalys jrengimy remontui sudaro nez:
mig dalj. DidZiausig lyginamajj svorj sudaro guoliai, hidroaparatira, di
Zai, techniniai gumos dirbiniai bei ruoSiniai. Jeigu i§ perkamy detali
atmesti ruoSinius, hidroaparatiira, guolius ir kt., tai tiesiog atsarginé
dalys sudaryty 2—59% bendro iSnaudoty atsarginiy daliy kiekio.

Centralizuotu biidu tiekiamos atsarginés dalys yra panaudojamc
nepatenkinamai. Pagrindiné blogo naudojimo prieZastis yra ta, ka
atsarginés dalys yra tiekiamos remonto komplektais, kurie sudaromi nea
sizvelgiant j remonto tarnyby poreikius. Iki 80% atsarginiy daliy komg
lektuose sudaro brangios ir retai naudojamos detalés, kurios tam tikr
mastu uzSaldo jmonés apyvartines léSas. Todél atsarginiy daliy gamyb
tikslinga planuoti ne tik rubliais, bet ir pagal nomenklatiirg.

Remonto tarnyby gamybos ir darbo organizavimo bei materialini
techninio apriipinimo esami trilkumai sukelia dideles jrengimy remontt
darbo ir 1éSy sanaudas. Faktiskas stakliy kapitalinio remonto darby imlu
mas stakliy gamybos jmoniy remonto mechaniniuose cechuose 1,5—2 kar
tus virSija normatyvinj.

Dél esamy remonto tarnyby darbo ir gamybos organizavimo trikumn
stakliy kapitalinio remonto darbo imlumas daZnai virSija naujy staklii
pagaminimo darbo imluma.

Visa tai rodo, kad remonto darby organizavimg bitina i§ pagrind:
pagerinti.

Remonto mechaniniy cechy iSplétimas, jy apriipinimas aukSto naSumq
jrengimais bei jranga neduoty reikiamo ekonominio efekto. Tokios reor
ganizacijos déka, esant dideléms iSlaidoms, biity galima pagerinti remon
to kokybe, bet jo darbo imlumas ir savikaina palikty, kaip ir ankséiau
auksta, o darbo naSumo lygis — Zemas, nes remontas ir toliau baty vyk
domas vienetinés gamybos salygomis.

Remonto darby organizavimg tikslinga tobulinti dviem pagrindinémi:
kryptimis:

1) centralizuojant ir specializuojant jrengimy remontui bei moderni:
zacijai reikalingy detaliy ir mazgy gamyba;

2) sukuriant specializuotas jmones (cechus), kuriose biity atliekamas
vidutinis, kapitalinis remontas ir jrengimy modernizavimas.

Efektyviausia kryptis yra centralizuota atsarginiy detaliy gamyba.
Reikiamo atsarginiy detaliy kiekio pagaminimas leisty jdiegti paZangius
jrengimy remonto metodus — mazginj ir agregatinj. Dél to prastovos
remonte sumazéty 2—3 kartus.

Atsarginiy daliy ir mazgy, reikalingy pagrindiniy technologiniy jren-
gimy remontui ir modernizacijai, gamybos centralizavimg buty galima
vykdyti Siais biidais:

a) centralizuojant ir specializuojant unifikuoty mazgy ir detaliy
gamyba;

b) iSplediant atsarginiy daliy gamyba jmonése, iSleidZianciose nau-
jus jrengimus, ypa¢ jmonése, gaminanciose auksto tikslumo jrengimus;

c) specializuojant atskiry jmoniy remonto mechani ius cechus tam
tikry atsarginiy daliy gamybai.

Efektyviausias biidas yra pirmasis. Specializuotose jmonése atsarginiy
daliy gamybos darbo imlumas 3—4 kartus maZesnis, negu serijinés gamy-
bos stakliy jmonése, o pastarosiose — keleta karty mazZesnis, negu vei-
kian&iuose remonto mechaniniuose cechuose. Tafiau jmoniy, specializuoty
atsarginiy daliy gamybai, statyba reikalauja dideliy kapitaliniy jdéjimy.
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Didelis ekonominis efektas gali biti gautas, idplétus atsarginiy daliy
imybg stakliy gamybos jmonése. Detaliy gamybos darbo imlumas seri-
1és gamybos jmonése 7—10 karty maZesnis, palyginus su darbo imlumu
monto mechaniniuose cechuose. Atsarginiy detaliy gamybos i$plétimas
akliy gamybos jmonése sudaro tam tikry sunkumy. Pagrindiné kliatis yra
,kad stakliy gamybos jmonése kas penki, 3eSi metai kei¢iamas gami-
my stakliy modelis. Atsarginiy detaliy gamyba seniems nebega-
namiems ir naujiems iSleidziamy stakliy modeliams pareikalauty ge-
kai padidinti stakliy gamybos pramonés gamybinius pajégumus.
abartiniu metu misy pramonéje jauciamas tam tikras metalo piovi-
> stakliy trikumas, todél pagrindiniy stakliy gamybos pramonés jmoniy
davinys yra didinti naujy stakliy gamyba. AtsiZvelgiant j 8ig aplinkybe,
staruoju metu tikslinga stakliy gamybos jmonése iSplésti atsarginiy
liy gamybg iSleidZiamy modeliy stakléms, ypa¢ stakléms, pasiZymin-
yms aukstu darbo tikslumu.

Tokia kryptimi organizuojant remonto darbus, gerokai sumaZéty
monto darbo imlumas, pageréty kokybé, biity gauta didelé darbo ir pini-
niy sanaudy ekonomija.

Vilniaus inZinerinis statybos Redakcinei kolegijai
institutas jteikta
Pramonés ekonomikos 1971 m. gruodZio men.
katedra
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OPIAHH3ALLHSI PEMOHTA OBOPYAOBAHHS HA NMPEANPUATUSIX
MAUWHWHOCTPOHUTEJIbHON NMPOMBIWJIEHHOCTH JIMTOBCKORA CCP

A. IIAJBYIOC

PesioMme

IanbHefimee pasBUTHe MaUIHHOCTPOEHHS, BHIMYCK CJOXHEHIIHX BbICO-
NPOH3BOAHTENbHBIX MAIUHH TpebyeT CO3JaHHSl COBEPLIEHHOH PEeMOHTHOMH
3bI.

B Hacrosiee BpeMs ypOBeHb OPraHH3allHH PEMOHTHOrO NPOH3BOACTBA
AYHTEJNBHO OTCTAaeT OT YPOBHA OpPraHH3allHH OCHOBHOTO NpPOH3BOJACTBA.
PEMOHTHBIX cayx6ax mpeo6GiafalOT HHAMBHAYaJbHble METOIbI NPOH3BOA-
3a pabor.

StuM o6GycnoBauBaeTcss GOJIBIION YAENbHBII BeC PEMOHTHBIX paGOYHX.
| CTAaHKOCTPOHTEJbHBIX 3aBOJax Halled pecnyOJHKH YHeJNbHBII Bec pe-
HTHHKOB cocraBisieT 8,4% or obuieil YHCIEHHOCTH paboyHX.

OcHOBHO## peMOHTHOH 6a30i Ha MpPeANpPHATHAX CJYXKAaT PEMOHTHO-Me-
HHYyeckHe UexH. OAHaKo Ha GOJbIUHHCTBE MAaLIHHOCTPOHTENbHBIX Mpel-
HATHI OHH OYeHb HeGOJbIUHE H TEeXHHYECKH c/abGo OCHaIleHHBbIe.

[TpoBesneHHbIH aHa/MH3 NMOKa3aJ, YTO HeXBAaTaeT KapycelbHbIX CTaHKOB,
enbHBIH Bec KoTophix coctaBaser 0,89% npotuB 39 no Hopme. Husok
eNbHbIH Bec mIH(OBadbHEIX cTaHKOB (9% mnpoTHB 229, no Hopwme).
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‘AHanu3 3arpy3skH PeMOHTHO-MEXaHHYECKHX 1eXOB MOKa3:biBaeT, Y
B o6lieM o6beMe paGoT HepeMOHTHble paGoThl COCTaBJAAIT OKOJO 23%. I
3aBojie «)KaJbrupuc» peMOHTHO-MeXaHHYECKHH IleX BBINOJHAET PaGoTHl, CE
3aHHble C BHeJ[PeHHEM HOBOH TeXHHKH, Ha 3aBofe «KoMyHapac» peMOHTHI
lieX H3rOTOBJISeT HeCcTaHAapTHOe OGOPYNOBaHHE H TEXHOJOTMYECKYIO Taf

HenpemeHHbIM yc/liOBHEM HOPMaJibHOH PaGOTBI PEMOHTHBIX CJIYXG6 s
JsieTcsl HajMyHe AOCTAaTOYHBIX NPOH3BOACTBEHHBIX Iuomanei. ITo maHHE
o6c/iefoBaHHs 2] MalUMHOCTPOMTENbHOTrO NMpPeANpHATHsS Haulell pecnyGJHr
(dakTHyecKas NPOH3BOACTBEHHAs IVIOLIAAb PEMOHTHHIX IuexoB Ha 30,8
MeHbllle Heo6XOAHMOIi.

Ha nexoBbIX peMOHTHBIX 6a3ax MHOTHX NMPERNPHATHHA OYEHb BBICOKA C
6ecTOMMOCTD H HH3KOe KauyecTBO peMOHTa oGopynoBaHHsA. {akTHYecK
NPOCTOH MeTaJlJIOPEXYLero O6OPYNOBaHHA Ha CTAHKOCTPOHMTENbHBIX 3aB
Zax pecnyGJHKH B 2 pasa MpeBHIIAIOT IJIaHOBHE,

PacuinpeHne HMeIOLIMXCS PEMOHTHO-MEXaHHYECKHX IIEXOB He Haer H
06X01MMOro 3KOHOMHYecKoro s¢dekra. B pesyabrarte Takoil peopranusam
npu GOJBIUHX 3aTPAaTax MOXHO JOGHTHCS IOBLILIEHHS] KayecTBa DPEMOHT
Ho TpymoeMKocTb, ce6eCTOHMOCTb €ro OCTAaHYTCS MO-NPeXHEMY BLICOKHM
TaK KaK PEMOHT OyleT BHINOJHATCA B YCJAOBHAX €IHHHYHOTO IIPOH3BO
CTBa.

CoxpaHeHHe [eLEeHTPaJH30BAaHHON CHCTEMBI peMOHTa O0GOpYyHOBaHI
M Ha Oyayllee MpHBeAET K TOMY, YTO AJs BhLINOJHEHHS HeOGXOAHMOro o6
eMa PeMOHTHBIX paboT MoTpeGyeTcsi 3HAYHTENbHOE YBeJNHYEHHe YHCJEHHOC
PEMOHTHBIX PaGoT M MOBBILIEHHE HX YAEJbHOTO Beca B OGLUEH YHCIEHHOC!
pa6ounx. OTO MOMXeT SBHTbCA (AKTOPOM, CHHXKAIOUIHM YPOBeHb IPOH3B
JIUTEJNBbHOCTH TPYZAa NO MAIIHHOCTPOEHHIO B LEJIOM.

OCHOBHOl NYThb pelleHHss MNpo6JeMbl COBEPLIEHCTBOBAHHS PEMOH!
06OopyNOBaHHs — LIEHTPAJH3aLHs H ClelMaJH3alHs PEMOHTHBIX PaGoT.

LleHTpasH3auus BBIMOJHEHHST PEMOHTHBIX PaGoT NO/KHA OCYIECTBJIAT
Csl 110 IBYM OCHOBHbIM HaNpaBJIeHHSIM:

1) ueHTpaJM3aUHs H ClelHaJH3alHs H3TOTOBJEHHS Heraseil H Y3
Jl1s1 PEMOHTa M MOJEpHH3aluH 060pynOBaHHS;

2) cosnaHHe 3aBOJOB (Ll€XOB) MO KaNHTaJbHOMY PEMOHTY H MOIEpH
3aUHH 060pYyNOBaHHUA.

Takoe HampapJ/ieHHe OPraHH3allHH PEMOHTHBIX PaGOT CHH3HT TPyHOe)
KOCTb M TNOBBICHT KayecTBO PEMOHTa, AacT GOJIbILYI0 3KOHOMHIO NEHEeXHb!
H TPYROBBIX 3aTpart.



